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OVERSATTELSE AF DEN ORIGINALE DRIFTSVEJLEDNING Heavy(oat
Advarsel!

Pas pa risikoen for tilskadekomst ved injektion!
Airless-anlaeg udvikler et ekstremt hgjt sprgjtetryk.

A A

Bring aldrig fingre, haender eller andre legemsdele i bergring med
sprojtestralen!

Ret aldrig pistolen mod Dem selv, andre personer og dyr.

Brug aldrig pistolen uden bergringsvaern.

En sprgjtekveestelse ma aldrig behandles som et harmlgst

snitsar. Ved hudlaesioner pa grund af coatingmateriale eller
oplgsningsmiddel skal man straks opsa@ge en laege for at fa

en hurtig, faglig korrekt behandling. Informer laagen om det
benyttede coatingmateriale eller oplgsningsmiddel.

Hver gang anlaegget saettes i gang, skal nedenstaende punkter
overholdes i henhold til driftsvejledningen:

Defekte apparater ma ikke benyttes.

Wagner-pistolen skal sikres med sikringshandtaget pa pistolen.
Serg for jording.

Kontroller hgjtryksslangens og sprajtepistolens tilladte driftstryk.
Alle forbindelsesdele skal kontrolleres for utaetheder.

vi B W N =
. b . B .

Instruktionerne vedrgrende regelmaessig renggring og
vedligeholdelse af anlaegget skal ngje overholdes.

Inden pabegyndelse af alle arbejder pa anlaegget samt ved enhver
pause i arbejdet skal felgende regler veere overholdt:

1. Pistolen og slangen skal aflastes for tryk.
2. Wagner-pistolen skal sikres med sikringshandtaget pa pistolen.
3. Sluk for apparatet.

Saet sikkerheden i hgjsaedet!
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SIKKERHEDSFORSKRIFTER

HeavyCoat

1 SIKKERHEDSFORSKRIFTER FOR
AIRLESS-SPR@JTNING

1.1 FORKLARING AF SYMBOLER

Denne manual indeholder information, som skal laeses
og forstds, for udstyret tages i brug. Nar De kommer til
et sted, der har et af de folgende symboler, bgr De lzese
det med seerlig opmaerksomhed og sikre, at de neevnte
beskyttelsesforanstaltninger bliver truffet.

— Dette symbol indikerer en potentiel
fare, som kan forarsage alvorlig
personskade eller dgdsfald. Vigtig
sikkerhedsinformation felger.

— Dette symbol indikerer en potentiel fare for
Dem eller for udstyret. Vigtig information
folger, som forteeller hvordan beskadigelse
af udstyret undgas, og hvordan
anledninger til mindre personskader kan
undgas.

> [>

Pas pa!

- Risikoen for tilskadekomst ved injektion

—>  Brandfare

-  Eksplosionsfare

Giftige og/eller anteendelige
dampblandinger. Fare for forgiftninger og
forbraendinger

Fare for tilskadekomst pa grund af elektrisk
> sted

N Bemaerk giver vigtig information, som ber
tildeles speciel opmaerksomhed.

=B B BB

1.2

SIKKERHEDSFARER

FARE: INJEKTIONSSKADE
En hejtryksveeskestrom frembragt af dette udstyr

kan gennemtraenge huden og det underliggende
veev, hvilket kan fare til alvorlig personskade og
risiko for amputation.

En sprgjtekvaestelse ma aldrig behandles som
et harmlgst snitsar. Ved hudlaesioner pad grund
af coatingmateriale eller oplgsningsmiddel
skal man straks opsege en laege for at fa en
hurtig, faglig korrekt behandling. Informer
leegen om det benyttede coatingmateriale eller
oplegsningsmiddel.

PRAVENTION:
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Sigt ALDRIG pistolen mod nogen del af kroppen.

Tillad ALDRIG nogen del af kroppen at bergre
vaeskestreammen. LAD IKKE kroppen komme i bergring
med en utaethed i vaeskeslangen.

Seet ALDRIG handen foran pistolen. Handsker yder ikke
beskyttelse mod injektionsskade.

Las ALTID pistolaftreekkeren, sluk for pumpen, og aftag
al tryk for serviceeftersyn, rensning af spids eller veern,
udskiftning af spids, eller for anleegget forlades uden
opsyn. Trykket aftages ikke ved at motoren slukkes. PRIME/
SPRAY-ventilen eller afluftningsventilen skal vaere indstillet
pa den korrekte position for at kunne aflaste systemtrykket.
Der henvises til TRYKAFLASTNINGSPROCEDUREN, der er
beskrevet i denne manual.

Hold ALTID spidsens vaern pa plads, imens der sprgjtes.
Spidsens veern yder nogen beskyttelse, men det er
hovedsageligt en advarselsanordning.

Fjern ALTID sprgjtespidsen, for systemet skylles eller
renses.

Anvend ALDRIG en sprgjtepistol, uden at der er en
fungerende aftraekkerlas og aftreekkerbgjle pad plads.

Alt tilbehgr skal veere klassificeret ved eller over
sprogjtens maksimale arbejdstrykniveau. Dette inkluderer
sprojtespidser, pistoler, forleengere, og slange.
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SIKKERHEDSFORSKRIFTER

A

FARE: HOJTRYKSSLANGEN

Farveslangen kan udvikle utaetheder pa grund af
slitage, snoninger og mishandling. En utaethed
kan sprgjte materiale ind i huden. Kontrollér
slangen for hver anvendelse.

VN

FARE: EKSPLOSION OG BRAND

Brandfarlige dampe sasom dampe fra
oplesningsmidler og maling i arbejdsomradet
kan anteendes eller eksplodere.

PRAVENTION:

Undga at bgje hgjtryksslangen skarpt eller at knaekke den,
mindste bgjeradius ca. 20 cm.

Hejtryksslangen ma ikke blive kert over, og den skal
beskyttes mod skarpe genstande og kanter.

En beskadiget hajtryksslange skal straks udskiftes.
Reparer aldrig selv en defekt hgjtryksslange!

Sprojtepistolens og hagjtryksslangens  elektrostatiske
opladning afledes over hgjtryksslangen. Derfor skal den
elektriske modstand mellem hgjtryksslangens tilslutninger
veere lig med eller mindre end en megaohm.

Af hensyn til funktionen, sikkerheden og holdbarheden ma
man kun benytte originale Wagner-hgjtryksslanger.

Alle slanger, drejeled, pistoler og tilbehgr skal veere
trykklassificerede ved eller over sprgjtens maksimale
arbejdstrykniveau.

Serg for at luftslange og sprajteslanger er fort pa en sadan
made, at risikoen for glide-, snuble- og faldeulykker er
minimal.

PRAVENTION:

-DK -

Udstyret ma kun bruges i et godt ventileret omrade. Serg
foratder errigelig gennemstremning af frisk lufti omradet,
sa luften i sprejteomradet holdes fri for akkumulering af
brandbare dampe. Pumpeenheden skal vaere anbragt i et
godt ventileret omrade. Sprgjt ikke pumpeenheden.

Kun elektriske modeller - Brug ikke materialer med et
flammepunkt pa under 38 °C (100 °F). Flammepunkt er den
temperatur, hvor en vaeske kan danne nok dampe, til at
den kan antaendes.

Kun benzinmodeller - Fyld ikke braendstoftanken, mens
motoren er teendt eller varm. Sluk for motoren og lad den
kole af. Breendstof er brandbart og kan anteendes eller
eksplodere, hvis det spildes pa en meget varm overflade.
Fjern alle anteendelseskilder sdsom pilotlys, cigaretter,
baerbare elektriske lamper og afdaekningsplast (potentiel
bue af statisk elektricitet)

Hold affald veaek fra arbejdsomradet,
oplasningsmiddel, klude og benzin.

inklusive

Stromkabler ma ikke saettesieller tages ud af et stik, og man
ma ikke teende eller slukke for stram- eller lyskontakter, nar
der er brandbare dampe til stede.

Udstyr og ledende genstande i arbejdsomradet skal have
jordforbindelse. Sgrg for at jordingskablet (medfelger
ikke) er forbundet fra jordingsklemmen til en aegte
jordforbindelse.

Brug kun jordede slanger.

Hold sprgjtepistolen godt fast mod siden af en jordet
spand, nar man sprgjter ned i spanden.

Hvis der er statisk gnistdannelse, eller hvis du maerker et
sted, skal du gjeblikkeligt standse brugen.

Du skal kende indholdet af den maling og de
oplegsningsmidler, der sprojtes. Les alle de
sikkerhedsdatablade (MSDS) og beholderetiketter, der
folger med malingerne og oplgsningsmidlerne.  Folg
alle malings- og oplgsningsmiddelproducenternes
sikkerhedsinstruktioner

Brug ikke en maling eller et oplgsningsmiddel, der
indeholder halogenerede kulbrinter. Sasom chlor,
blegemiddel, skimmelmiddel, methylenchlorid og
trichlorethan. De er ikke forenelige med aluminium.
Kontakt belaegningsleverandgren angdende materialets
forenelighed med aluminium.

Serg for at have en brandslukker i arbejdsomradet.
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FARE: FARLIGE DAMPE

Malinger, oplgsningsmidler, og andre materialer
kan vaere skadelige hvisde inhaleres eller kommer
i kontakt med kroppen. Dampe kan fordrsage
alvorlig kvalme, besvimelse eller forgiftning.

PRAVENTION:

e Ved sprgjtearbejder skal man baere dndedraetsvaern. Laes
alle instruktioner der er leveret med masken for at sikre, at
den yder den ngdvendige beskyttelse.

e Alle lokalreglementer vedrgrende beskyttelse
sundhedsfarlige dampe skal overholdes.

imod

e Bzer gjenbeskyttelse.

e Til beskyttelse af huden kraeves beskyttelsestgj, handsker
og eventuelt  handbeskyttelsescreme.  Overhold
producentens forskrifter vedrgrende coatingmaterialer,
oplgsningsmidler og rensemidler ved tilberedning,
forarbejdning og rengering af apparater.

FARE: GENEREL
Kan forarsage alvorlig personskade eller

ejendomsskade.

PRAVENTION:

e Folg alle relevante lokale og nationale lovforskrifter
vedrgrende ventilation, brandpraevention og drift.

e Tryk pd aftraekkeren giver tilbagestad i hdnden, som holder
sprejtepistolen. Kraften af sprejtepistolens tilbagested er
iseer stort, nar spidsen er blevet flernet, og den luftlgse
pumpe er indstillet til hgjtryk. Nar der renses uden en
sprojtespids, skal trykkontrollen szettes til laveste tryk.

e For enhver anvendelse, kontrollér alle slanger for snit,
utetheder, slitage eller udbuling af beklaedningen.
Kontrollér om koblinger er beskadiget eller har flyttet sig.
Udskift gjeblikkeligt slangen, hvis nogen af disse forhold er
tilstede. Reparér aldrig en farveslange. Udskift den med en
jordforbunden hgjtryksslange.

e Materialefabrikantens vejledninger skal ALTID felges ved
héndtering af maling og oplasningsmidler.

e For at forebygge glideulykker skal alle spild af materialer
og oplgsningsmidler gjeblikkeligt tarres op.

e Anvend hgreveern. Dette apparat kan frembringe
stgjniveauer pa over 85 dB(A).

e Dette udstyr ma aldrig efterlades uden opsyn, og skal
opbevares utilgaengeligt for barn eller andre, der ikke er
bekendte med betjeningen af luftlast udstyr.

e Undlad at sprgjte udenders pa dage, hvor det blzeser.

e Apparatet og alle dertilhgrende vaesker (dvs. hydraulikolie)
skal kasseres pa miljgvenlig made.

1.3  OPSTILLING PA UJAVNT UNDERLAG

Forsiden skal vende nedad for at undga, at apparatet skrider.

Apparatet ma ikke bruges pa ujevne underlag, da det kan
veelte som folge af vibrationer.

1.4  EL-SIKKERHED

Elektriske modeller skal veere jordet. | tilfelde af en elektrisk
kortslutning, formindsker jording risikoen for elektrisk sted
ved at yde en jordgdende ledning for den elektriske stram.
Dette produkt er udstyret med en ledningssnor, der har en
jordledning med en passende stikprop med jord. Tilslutningen
til stramnettet ma kun oprettes over et saerligt fedepunkt, f.eks.
over en fejlstramsbeskyttelsesanordning med INF < 30 mA.

A

FARE — Arbejder eller reparationer pa det
elektriske udstyr ma kun gennemfgres af en
autoriseret elektriker. Vi patager os intet ansvar
for installationer, der ikke er gennemfart korrekt.
Sluk for apparatet. Traek altid netstikket ud af
stikkontakten for reparation.

Fare for kortslutning pa grund af indtreengende
vand eludstyr. Renger aldrig apparatet med
hejtrykseller damphgjtryksrenser.

A

1.5 BENZINMOTOR SIKKERHED

-

Benzinmotorer er udviklet for at give en sikker og palidelig
anvendelse, safremt de bruges i overensstemmelse med
instruktionerne. Laes og forstda maskinproducentens
Brugermanual for du anvender motoren. | modsat fald kan
det forarsage personskade eller beskadigelse af udstyret.

2. Til forebyggelse af brandfare og med henblik pa en
passende ventilation, skal motoren holdes mindst 1 meter
fra bygninger og andet udstyr under betjeningen. Anbring
ikke brandfarlige genstande i naerheden af maskinen.

3. Folk, som ikke er beskzeftiget med betjening af apparatet,
skal holde sig veek fra arbejdsomradet pga. muligheden
for at braende sig pa varme motordele eller for at komme
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til skade med al muligt udstyr, som motoren eventuelt
bruges til at betjene.

4, Seetdigindihvordan maskinen standses hurtigt og forsta
hvordan alle kontrolknapper fungerer. Lad aldrig nogen
bruge maskinen, hvis de ikke har det rette kendskab til
instruktionerne.

5. Benzin er meget brandfarligt og kan eksplodere under
visse forhold.

6. Pafyld benzinen pa et godt ventileret omrade og med
standset motor. Der ma ikke ryges eller vaere dben ild
eller gnister pa pafyldningsomradet eller hvor benzinen
opbevares.

7. Undlad at overfylde benzintanken. Nar tanken er fyldt op,
skal du kontrollere at proppen er lukket rigtigt og skruet
teet til.

8. Pas pad ikke at spilde braendstof, nar du fylder op.
Benzindampene eller spildt braendstof kan antaendes.
Hvis der spildes braendstof, skal du sikre dig, at omradet er
tort, for du starter motoren.

9. Teend aldrig motoren i et lukket lokale eller begraenset
omrade. Udstegdningen indeholder giftig kulilte;
udsaettelse for denne kan medfegre tab af bevidsthed og
kan forarsage ded.

10. Lyddaemperen bliver meget varm under betjeningen og
vedbliver med at vaere varm et stykke tid efter at motoren
er slukket. Pas pa ikke at rgre ved lyddaemperen mens den
ervarm. Foratundga sveere forbraendinger eller brandfare
skal motoren kgle af, for den transporteres eller anbringes
indenders.

11. Du ma aldrig sende eller transportere sprgjteapparatet
med benzin i tanken.

BRUG IKKE dette udstyr til at sprejte vand eller
f t 5 syre.

Hvis der forekommer “taeendingsbanken” eller
“pinging” ved stgt motorhastighed og normal
belastning, skal man skifte til et andet maerke
benzin. Hvis teendingbanken eller pinging varer
ved, skal man sgge rad hos en forhandler, som
er godkendt af producenten. Forsgemmelse
pa dette punkt betragtes som misbrug, og
beskadigelse fordrsaget af misbrug er ikke
daekket af motorproducentens begraensede
garanti.

Sommetider kan der forekomme et
teendingsbanken, nar der keres med tunge
belastninger. Der er ingen grund til at blive
bekymret, det betyder simpelthen, at motoren
fungerer effektivt.

e  Blyfrit breendstof forarsager feerre aflejringer i motor
og tendrer og forleenger  udblaesningssystem
komponenternes holdbarhed.

e Brug aldrig gammel eller forurenet benzin eller en
blanding af olie og benzin. Undga at fa snavs, stov eller
vand i benzintanken.

BENZINTYPER SOM INDEHOLDER ALKOHOL

Hvis du beslutter dig for at bruge benzin, som indeholder
alkohol (gasohol), skal du sgrge for, at dens oktanklassifikation
er mindst lige sa hgj, som den motorproducenten anbefaler.
Der er to slags “gasohol”: den ene indeholder ethanol, den
anden methanol. Undlad at bruge gasohol, som indeholder
mere end 10% ethanol. Undlad at bruge benzin, som
indeholder methanol (methyl eller traesprit) som ikke ogsa
indeholder hjeelpefortyndere og antikorrosionsmidler mod
methanol. Brug aldrig benzin, som indeholder mere end 5
% methanol, selv.om den indeholder hjaelpefortyndere og
antikorrosionsmidler.

1.6  FYLD BENZIN PA (BENZINMOTOR)

Benzin er saerdeles brandfarligt og er eksplosivt
under visse forhold.

A

BRANDSTOFSPECIFIKATIONER

e Brug benzin til biler med et pumpe-oktantal pa mindst 86,
eller som har et research-oktantal pa 91 eller hgjere. Brug
af benzin med lavere oktantal kan forarsage vedvarende
“pinging” eller kraftig “teendingsbanken” (en metallisk
bankestgj) som, hvis den er steerk, kan medfare motorskade.

Beskadigelse af  braendstofsystemet eller
problemer med motorfunktionen, som stammer
fra brugen af braendstof, som indeholder alkohol,
daxekkes ikke af garantien. Motorproducenten
kan ikke skrive under pa brugen af breendstoffer,
som indeholder methanol, da bevismaterialet
vedrgrende deres velegnethed er ufuldsteendigt
pa dette tidspunkt.

Fardukeberbenzinfraenfremmedbenzinstation,
fors@g at finde ud af om der er alkohol i benzinen.
Hvis der er, bekraeft type og procentdel af den
anvendte alkohol. Hvis du bemaerker eventuelle
ugnskede karakteristiske funktionsegenskaber,
mens du bruger benzin, som indeholder alkohol,
eller benzin, som du har mistanke om indeholder
alkohol, skift til en benzin, som du er sikker pa
ikke indeholder alkohol.
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2 ANVENDELSESOVERSIGT

2.1 ANVENDELSESOMRADER

Hovedanvendelsesomraderne er tykke lag af hajviskost
coatingmateriale til store arealer og med hgjt materialeforbrug.

Grunding og afsluttende overfladebehandling af store flader,
forsegling, impraegnering, sanering, facadebeskyttelse og
facaderenovering, rustbeskyttelse og udvendig behandling
af bygninger, tagbelaegning, tagisolering, betonsanering og
kraftig korrosionsbeskyttelse.

EKSEMPLER PA SPRGJTEEMNER

Store byggepladser, anlaegsarbejde,
rensningsanlaeg og flade tage.

koletarne, broer,

DRIFTSTEMPERATUR

Dette udstyr vil fungere korrekt i den omgivelsestemperatur,
det er beregnet til, ved et minimum mellem +10 °C og +40 °C.

RELATIV LUFTFUGTIGHED

Udstyret vil fungere korrekt i et miljig med 50 % relativ
luftfugtighed, +40 °C. Hgjere luftfugtighed kan tillades ved
lavere temperaturer.

Keberen skal traeffe foranstaltninger for at undgad de skadelige
virkninger af kondensation, som indtraeffer af og til.

H@JDE

Udstyret vil fungere korrektiop til 2100 m over havets overflade.

TRANSPORT OG OPBEVARING

Udstyret kan tale, eller er blevet beskyttet imod, transport-
og opbevaringstemperaturer pa +25 °C til +55 °C, og i korte
perioder op til +70 °C.

Det er nedpakket sdledes, at det er beskyttet imod skade
forarsaget af normal luftfugtighed, vibration og slag.

2.2 COATINGMATERIALER

ANVENDELIG MALING/LAK

Vandbaseret og oplgsningsmiddelholdige lakker og lakfarver,
tokomponent-coatingmaterialer, dispersionsmaling,
latexmaling.

En forarbejdning af andre coatingmaterialer er kun tilladt med
firmaet Wagner’s samtykke.

VISKOSITET

Apparatet er i stand til at forarbejde coatingmaterialer med en
viskositet pa op til 50.000 / 65.000 mPas. Hvis sprejteydelsen
bliver for lav ved hgjviskose coatingmaterialer, skal materialet
fortyndes i henhold til producentens angivelser.

Veer opmarksom pa Airless-kvalitet ved de
coatingmaterialer, som skal forarbejdes.

Vigtigt! Ved omrering af coatingmaterialet, iseer
med motordrevet rgreveerk, skal du vaere sgrge
for, at der ikke dannes luftbobler.

Luftbobler forstyrrer ved sprgjtning og kan
endda forarsage en driftsafbrydelse.

COATINGMATERIALER MED ADDITIVER MED SKARPE
KANTER

Disse partikler udever en kraftigt slidende virkning pa bade
ventiler og dyse, men ogsd pa sprajtepistol. Disse sliddeles
levetid bliver forkortet betydeligt.

TOKOMPONENT-COATINGMATERIALE

Den tilsvarende forarbejdningstid skal overholdes ngje. | Igbet
af denne tid skal apparatet skylles omhyggeligt og renses
igennem med det tilsvarende renggringsmiddel.

FILTRERING

Tilstraekkelig filtrering er en forudseetning for problemfri drift.
Enheden er udstyret med et udsugningsfilter, et indleegsfilter i
sprojtepistolen/pistolerne og et hgjtryksfilter pa enheden. Det
anbefales kraftigt at kontrollere disse filtre regelmaessigt for
beskadigelse og tilsaetning.

Hvis denne sprgjte bruges med teksturmaling, er det vigtigt, at
filtret indeni sprojtepistolen flernes. Se afsnit 6.5.
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BESKRIVELSE AF APPARATET

3 BESKRIVELSE AF APPARATET

3.1 AIRLESS-METODEN

Enstempelpumpe opsuger coatingmaterialet og fererdetunder
tryk videre til dysen. Ved et tryk pa op til max. 250 bar (25 MPa)
trykkes coatingmaterialet gennem dysen og forstgves. Dette
haje tryk giver en mikrofin forstgvning af coatingmaterialet.

Da der ikke benyttes luft i dette system, betegner man metoden
som AIRLESS-metoden (den luftlgse metode).

Denne sprgjtemade giver fordelene: fineste forstevning,
tagefattig driftsmade og en glat, bleerefrioverflade. Udover disse
fordele skal arbejdshastigheden og den gode handterlighed
navnes.

3.2 APPARATETS FUNKTION

Her folger en kort forklaring af den tekniske konstruktion, sa du
bedre kan forsta apparatets funktion.

Wagner HeavyCoat er benzinmotor eller elmotor drevne
hgjtrykssprogjteapparater.

| denne manual findes der oplysninger om bade
el-motor og benzinmotor HeavyCoat-modeller.

Den benzinmotor eller elmotor (ill. 2, pos. 1) driver
hydraulikpumpen (3) via kileremmen under remafskaermningen
(2).Der lgber hydraulikolie til hydraulikmotoren (4), som
bevaeger stemplet i materialefeadepumpen (5) op og ned.

P& apparaterne HC 750 SSP bevaeger
materialefedepumpen et @sestempel (6).
transporterer hgjviskose coatingmaterialer.

stemplet i
@sestemplet

Indlgbsventilen dbnes af stemplets opadgaende beveegelse.
Udlgbsventilen abnes af stemplets nedadgaende bevaegelse.

Coatingmaterialet strgmmer under hgjt tryk gennem
hejtryksslangen til sprgjtepistolen. Coatingmaterialet forstaves
i det gjeblik, det kommer ud af dysen.

Trykreguleringsventilen  (7) regulerer
gennemstremningsmaengde og driftstryk.

@

coatingmaterialets
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3.3 FORKLARENDE BILLEDE AF HEAVYCOAT-APPARATER MED BENZINMOTOR

1. Udtraekkelig traekstang 6. Greb til aflastningsventil

2. Pafyldningsabning til formolie
(formolie for- hindrer @get slid pa
pakningerne)

3. Hojtryksfilter

Drej mod venstre, cirkulation ©
Drej mod hgjre, sprajtning ~T\
7. Manometer

8. Bledeslangen
4, Hojtryksslange udgang 9. Hevertslangen

5. Hydraulikmotor 10. Kilerem under remafskaermning

)
5 by
r
6
730
74
;
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1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Benzinmotor

Oliemalepind
Trykreguleringsknap
Dysebeskytter med airless dyse
Sprgjtepistol

Hgjtryksslange
Jordstik

HeavyCoat
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BESKRIVELSE AF APPARATET

3.4 FORKLARENDE BILLEDE AF HEAVYCOAT-APPARATER MED ELMOTOR

1. Udtraekkelig traekstang

2. Pafyldningsabning til formolie

(formolie for- hindrer @get slid pa

pakningerne)

3. Hojtryksfilter

4, Hojtryksslange udgang

5. Hydraulikmotor

5 J% H
R
750 SSP ,\\V

Greb til aflastningsventil

Drej mod venstre, cirkulation ©
Drej mod hgjre, sprajtning ~T\
Manometer

Blgdeslangen

Haevertslangen

. Kilerem under remafskaermning

. Elmotor

—

/ 11
//

12

s

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

-DK -

Oliemalepind
Teend/sluk-kontak
Kontrolllampe
Trykreguleringsknap
Dysebeskytter med airless dyse
Sprgjtepistol

Hgjtryksslange

Jordstik
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HeavyCoat

3.5 TEKNISKE DATA

HeavyCoat 730 (gas)

Benzinmotor, effekt

HeavyCoat 750
(230V)

HeavyCoat 750 SSP

(230V)

HeavyCoat 750 (gas) | HeavyCoat 770 (gas)

Honda | 163cc, 4.9 Hp, 3.6 kW |

| 196cc, 5.6 Hp, 4.1 kW | 270cc, 8.4 Hp, 6.2 kW

Braendstofskapacitet

| 311 T | | 311 | 6,06
Speending

= | ~230v,50560Hz | ~230v,5060Hz | @ —
Optaget effekt

e | 3,1 kW | 3,1 kW i i
Apparattilslutningsledning

| ———————— | 3x25mm2-6m | 3x25mm2-6m | ———————— | ————————
Sikring

| — | 15A | 15A | — | —
Maks. driftstryk

| 25mPasobar) | 25MPa(250bar) | 25MPa(250bar) | 25MPa(250bar) | 25 MPa (250 ban)
Maks. lydryksniveau

|  92aBA> | godB (A | godB (A | 92 dB (A)* |  9sdB(A)

Maks. dysestrgrrelse med en sprgjtepistol

1-sprgjtepistol 0,041" - 1,04 mm

0,043” - 1,09 mm

0,043" - 1,09 mm

0,047" - 1,19 mm 0,055” - 1,40 mm

2-sprgjtepistol 0,029"-0,73 mm

0,031"-0,79 mm

0,031"-0,79 mm

0,033"-0,84 mm 0,039” - 0,99 mm

3-sprgjtepistol 0,021"-0,53 mm

0,023"-0,58 mm

0,023"-0,58 mm

0,027" - 0,68 mm 0,031"-0,79 mm

4-sprgjtepistol 0,019"-0,48 mm

0,021"-0,53 mm

0,021"-0,53 mm

0,023" - 0,58 mm 0,027" - 0,68 mm

Maks. volumenstrom

| 6,00 I/min | 6,00 I/min | 6,00 I/min | 7,60 /min | 11,4 /min
Veegt

| 78 kg | 85 kg | 87 kg | 81kg | 90 kg
Sugesystem

| standard | nedsaenket | gsestempel | nedsaenket | nedsaenket
Maks. viskositet

| 50.000 mPa-s | 65.000 mPa-s

Dimensioner L xH xB

1090 x 660 x 866 mm

Coatingmaterialets maks. temperatur

43°C

Filterindsats (standardudstyr)
| Maskevidde 50, 18 in2

Maskevidde 0, 18 in2

Maskevidde 0, 18 in2

Maskevidde 50, 18 in2 Maskevidde 5, 18 in2

Hydraulikolie - padyldningsmaengde

591(1,56 gal)

Maks. daektryk

0,2 MPa (2 bar, 30 PSI)

Specialhgjtryksslange

DN 6 mm, 15 m, tilslutnings-gevind NPSM 1/4

* Malested: 1 m fra siden af apparatet og 1,60 m over lydhardt underlag 120 bar (12 MPa) driftstryk.
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BESKRIVELSE AF APPARATET / DRIFT

3.6 TRANSPORT

4 DRIFT

Loft ikke i vognhandtaget, nar maskinen ved
transport skal lastes eller losses.

Apparatet er meget tungt. Der skal tre personer

Pas pa! )
til at lgfte den.

A

Dette udstyr producerer en vaeskestrgm ved
saerdeles hgjt tryk. Laes og forstd advarslerne

i afsnittet Sikkerhedsforanstaltninger i
begyndelsen af vejledningen forud for betjening
af udstyret.

TRANSPORT | ET KORET@)

Serg for at sikre apparatet med egnede fastggrelsesredskaber.

SKUB ELLER TRAK APPARATET

Traek handtaget (ill. 5, pos. 1) ud til anslaget. Sadan skubber du
handtaget ind — Tryk trykknapperne (2) pa steengerne ind, og

skub handtaget ind.

3.7 KRANTRANSPORT

Anhugningspunkter til band eller reb, seiill. 5.

4.1 OPSTILLING

1. Serg for, at afluftningsslangen (fig. 6, no. 1) er skruet i
afluftningsventilen (2). Den er udstyret med PTFE-tape fra
fabrikken og skal strammes med en momentnggle.

2. Fastger mindst 15 m airless-sprgjteslange af nylon (3) til
sprgjten. Undlad at bruge PTFE-tape eller gevindtaetning
pa sprojteslangens forbindelse.

3. Fastger en airless sprojtepistol til sprojteslangen. Du ma
ikke saette spidsen pa sprejtepistolen endnu. Tag spidsen
af, hvis den allerede er sat pa.

Til betjening af flere pistoler skal der tilsluttes en
manifoldtilflere pistolertilenkeltpistoludgangen.
Slut en slange og en pistol til hver udgang.
Serg for, at den anden pistoludgang fortsat er
tilproppet. Se “Tekniske data”, Afsnit 3.5 for at
bestemme antallet af pistoler og de maksimale
sprojtespidssterrelser.

-DK -
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HeavyCoat

4. Fyld oliekoppen 1/2 fuld med EasyGlide (P/N 0508619).
Dette forleenger apparatets levetid.

f EasyGlide forhindrer gget slid pa pakningerne.

Korrekt jording er vigtig. Dette geelder bade
& for elektriske og benzinmodeller. Bevaegelsen

af visse materialer gennem nylonvaeskeslangen
medfarer dannelse af statisk elektricitet, som,
hvis den udlader, kan antende dampe fra
oplasningsmidler og foradrsage en eksplosion.

Al

Filtrer al maling med et nylonvaeskefilter for at sikre
problemfri drift og for at undgd hyppig rengering af
tillobs- og pistolfilter.

. Serg for at sprejteomradet har god ventilation for

at forebygge farlig betjening med letfordampelige
oplasningsmidler eller udstadningsgasser.

\ (@S
Qx it

Hvis der skal sprgjtes med lak eller andre
braendbare materialer, skal sprgjten

ALTID anbringes uden for det naermeste
sprojteomrade. Forssmmelse pa dette punkt
kan forarsage en eksplosion.

5. Skal hydraulikveeskestanden  kontrolleres  dagligt,
inden sprgjten startes. Niveauet af hydraulikveeske
skal rgre bunden af malepinden. Se venligst afsnittet
om Vedligeholdelse i denne manual angdende
vedligeholdelsesanvisninger for hydrauliksystemet.

Der md kun anvendes Wagner-godkendt
A hydraulikvaeske (, P/N 0555425) i det hydrauliske
system. Der ma ikke anvendes andre
hydraulikvaesker. Brug af andre hydraulikvaesker

kan fore til alvorlig skade pa hydrauliksystemet
og ugyldiggerer garantien.

Pas pa!

6. Apparater med benzinmotor - Kontrollér motorens
olieniveau dagligt, inden sprgjten startes. Olieniveauet
pa benzinmotoren er fabriksindstilletaf motorfabrikanten.
Der henvises til motorfabrikantens servicemanual, der er
vedlagt denne sprgjte.

7. Til elektriske modeller skal der bruges en 15 A
driftsudgang. Anbring altid el-modellen indenfor 3 til
4,5 m af driftsudgangen. Brug et kort el-kabel og en lang
farveslange. Enhver forleengerledning vil forarsage et vist
spaendingstab. Hvis en forleengerledning er ngdvendig,
ma der kun bruges en forleengerledning af typen jordet
3-leder no. 12.

8. Sorg for at sprgjten er jordet. Alle sprgjter er udstyret med
en kabelsko til jording. Der bar anvendes et jordkabel til
at forbinde sprgjten til segte jord. Tjek lokale elektriske
regulativer for detaljerede jordingsvejledninger.

50 -DK -
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HeavyCoat

4.2 START MOTOREN (APPARATER MED 4.3

KLARGORING AF EN NY SPR@GJTE

BENZINMOTOR)

Folg disse anvisninger, nar som helst manualen
prompter dig til at starte motoren.

Flytte greb til breendstofventil (ill. 8, pos. 2) til den abne
position,

Flytte gasregulerings-handtag (3) til dets midterstilling,

Flytte drosselgreb (4) til den lukkede position ved kold
motor eller til den dbne position ved varm motor,

Drej motorkontakt (1) til ON positionen (Teendt), og

Hvis denne sprgjte er ny, er den blevet leveret
med testvaeske i vaeskedelen for at forebygge
korrosion under forsendelse og opbevaring.
Denne vaeske skal grundigt renses ud af systemet
med egnet renggringsmiddel, inden sprgjtning
pabegyndes.

A

Pas pa!

Hold altid aftreekkerldsen pa sprgjtepistolen i
aflast stilling, imens systemet klargeres.

Der henvises til  brugermanualen for
sprojtepistolen vedrgrende ldseanvisninger til
aftraekkeren.

5. Treek hurtigt i starter-kabel (5), indtil motoren starter
1. Anbring haevertslangen
renggringsmiddel.

i en beholder med egnet

2. Anbring blgdeslangen i en affaldsbeholder af metal.

3. Indstil  trykket pd minimum ved at
trykkontrolhandtaget (ill. 10, pos. 1) helt mod uret.

dreje

4, Blgdeventilen (2) skal abnes ved at dreje den helt mod
uret.

Hvis chokerarmen (3) blev flyttet til lukket for at
starte motoren, skal der abnes for den igen, sa
snart motoren kerer.

5. Start benzinmotoren eller elmotoren.

a. Felgtrinenei afsnit 4.2 for at starte benzinmotoren
b. Elmotoren startes ved at holde TAND/SLUK kontakten nede,
mens den star i ON (teendt) positionen (3), indtil elmotoren
kommer op pa fuld hastighed, og giv sa slip pa kontakten.
6. Drej trykkontrolhandtaget (ill. 10, pos. 1) med uret ca. 1/3
af vejen for at forgge trykket, indtil sprejten korer jeevnt,
og oplgsningsmidlet flyder frit ud af bledeslangen.

7. Ladsprejten kerei 15-30 sekunder for at skylle testvaesken
ud gennem blgdeslangen og ned i affaldsbeholderen.

8. Sluk for sprajten.

a. Benzinmotoren slukkes ved at,

indstil trykket til minimum ved at dreje trykkontrolhandtaget
hele vejen rundt imod urets retning.

flytte gasreguleringshandtag til dets langsomme position, og
dreje motorkontakt til OFF (Sluk) positionen.

b. El-motoren slukkes
indstil trykket til minimum ved at dreje trykkontrolhandtaget
hele vejen rundt imod urets retning.

ved at flytte TAND/SLUK kontakten hen pa SLUK (OFF).
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4.4 KLARGORING INDEN DER MALES

. Inden der males er det vigtigt at serge for, at
1 vaesken i systemet er kompatibel med den

maling, der skal anvendes.

Serg for at sprojtepistolen ikke er pasat en spids

eller spidsveern.

Inkompatible vaesker og maling kan forarsage at
ventilerne seetter sig fast i lukket position, hvilket
ngdvendigerer at sprgjtens vaeskedel skilles ad
og renggres.

Hold altid aftreekkerlasen pa sprojtepistolen i
A aflast stilling, imens systemet klarggres. Der

henvises til brugermanualen for sprgjtepistolen
vedrgrende ldseanvisninger til aftraekkeren.

Pas pa!

10.
1.

12.

Luk blgdeventilen ved at dreje den helt rundt i urets
retning.

Start benzinmotoren eller eilmotoren.

Drej trykkontrolhandtaget med uret ca. 1/3 af vejen for at
forege trykket.

Las sprojtepistolen op ved at dreje pistolens aftraekkerlas
til den dbne position.

1. Anbring haevertslangen i en beholder med mineralsk sprit.
2. Anbring blgdeslangen i en affaldsbeholder af metal.

3. Indstil  trykket pd@ minimum ved at dreje
trykkontrolhdndtaget (ill. 10, pos. 1) helt mod uret.

4, Blgdeventilen (2) skal abnes ved at dreje den helt mod

Pistolen skal jordes ved at holde den mod kanten
@ af metalbeholderen under gennemskylning.

Hvis dette ikke ggres, kan det fore til udladning
af statisk elektricitet, hvilket kan fordrsage
brand.

uret.

5. Start benzinmotoren eller elmotoren.

a. Folg trinene i afsnit 4.2 for at starte benzinmotoren
b. Elmotoren startes ved at holde TAND/SLUK kontakten nede,
mens den star i ON (teendt) positionen (3), indtil elmotoren
kommer op pa fuld hastighed, og giv sa slip pa kontakten.
6. Drej trykkontrolhdndtaget (ill. 10, pos. 1) med uret ca. 1/3
af vejen for at forgge trykket, indtil sprgjten kerer jeevnt,
og oplgsningsmidlet flyder frit ud af blgdeslangen.

7. Ladsprejten karei15-30 sekunder for at skylle testvaesken

13.

14.

15.

16.

17.

Sprojt med pistolen ned i metalaffaldsbeholderen, indtil
det gamle oplasningsmiddel er skyllet ud, og der kommer
friskt oplgsningsmiddel ud af pistolen.

Las pistolen ved at dreje dens aftraekkerlas til den aflaste
position (der henvises til sprgjtepistolmanualen).

Set pistolen ned, og @g trykket ved at dreje
trykkontrolhandtaget langsomt med uret.

Kontrollér hele systemet for uteetheder. Hvis der opstar
utetheder, skal “Trykaflastningsprocedure” i denne
manual fglges, inden stramning af fittings eller slanger.

Folg “Trykaflastningsprocedure” (Afsnit 4.6) i denne
manual, inden der skiftes fra oplasningsmiddel til maling.

ud gennem blgdeslangen og ned i affaldsbeholderen.

8. Sluk for sprgjten.

a. Benzinmotoren slukkes ved at,

indstil trykket til minimum ved at dreje trykkontrolhandtaget
hele vejen rundt imod urets retning.

- flytte gasreguleringshandtag til dets langsomme position, og
dreje motorkontakt til OFF (Sluk) positionen.

Serg for at felge trykaflastningsproceduren,
hver gang der slukkes for sprgjten, deriblandt

servicering eller justering af en af delene af
sprgjtesystemet, udskiftning eller rengering af
sprejtespidser eller forberedelse til rengering.

b. El-motoren slukkes

indstil trykket til minimum ved at dreje trykkontrolhandtaget
hele vejen rundt imod urets retning.

- ved at flytte TAND/SLUK kontakten hen pa SLUK (OFF).
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4.5

1.

10.
11.

12

DRIFT

PAF@RING AF MALING
Anbring sugesaettet/haevertslangen i en beholder med
maling.
Anbring blgdeslangen i en affaldsbeholder af metal.

Indstil  trykket pa minimum ved at
trykkontrolhandtaget (ill. 10, pos. 1) helt mod uret.

dreje

Blgdeventilen (2) skal abnes ved at dreje den helt mod
uret.

Start benzinmotoren eller elmotoren.

a. Folgtrinenei afsnit 4.2 for at starte benzinmotoren

b. Elmotoren startes ved at holde TAND/SLUK kontakten nede,
mens den star i ON (teendt) positionen (3), indtil elmotoren
kommer op pa fuld hastighed, og giv sa slip pa kontakten.

Drej trykkontrolhdndtaget (ill. 10, pos. 1) med uret ca. 1/3

af vejen for at forgge trykket, indtil sprejten kerer jeevnt,

og oplgsningsmidlet flyder frit ud af bledeslangen.

Sluk for sprgjten.

a. Benzinmotoren slukkes ved at,

indstil trykket til minimum ved at dreje trykkontrolhandtaget
hele vejen rundt imod urets retning.

flytte gasreguleringshandtag til dets langsomme position, og
« dreje motorkontakt til OFF (Sluk) positionen.
b. El-motoren slukkes

indstil trykket til minimum ved at dreje trykkontrolhandtaget
hele vejen rundt imod urets retning.

ved at flytte TAND/SLUK kontakten hen pa SLUK (OFF).

Tag blgdeslangen op af affaldsbeholderen, og anbring
den i beholderen med maling.

Luk blgdeventilen ved at dreje den helt rundt i urets
retning.

Start benzinmotoren eller elmotoren.

Drej trykkontrolhdndtaget med uret ca. 1/3 af vejen for at
forege trykket.

Las sprejtepistolen op ved at dreje pistolens aftraekkerlas
til den dbne position.

Pistolen skal jordes ved atholde den mod kanten
af metalbeholderen under gennemskylning.
Hvis dette ikke gores, kan det fore til udladning
af statisk elektricitet, hvilket kan forarsage
brand.

13.

14.

15.
16.

Sprejt med pistolen ned i metalaffaldsbeholderen, indtil al
luft og oplesningsmiddel er skyllet ud af sprgjteslangen,
og malingen flyder frit fra pistolen.

Las pistolen ved at dreje dens aftraekkerlas til den aflaste
position.

Sluk for sprgjten.

Fastger spidsens veaern og spidsen til pistolen ifolge
manualerne for spidsens vaern og spidsen.

A

MULIG INJEKTIONSFARE. Undlad at sprgjte,
hvis spidsens vaern ikke er pa plads. Pistolen ma
aldrig anvendes, medmindre spidsen er i enten
Spray [Sprgjt] eller Unclog [Fjern tilstopning]
positionen. Aktivér altid pistolaftraekkerlasen
for spidsen flernes, udskiftes eller renggres.

17. Start benzinmotoren eller elmotoren.

18. Forgg trykket ved at dreje trykkontrolhandtaget langsomt

mod uret, og test sprgjtemenstret pa et stykke pap. Justér
trykkontrolhdndtaget, indtil den udsprgjtede maling er
helt forstavet.

Hvis trykkes indstilles hgjere end nedvendigt for
at forsteve malingen, forer det til for tidligt slid
pa spidsen og yderligere oversprgjtning.

4.6

TRYKAFLASTNINGSPROCEDURE

A

Serg for at felge trykaflastningsproceduren,
hver gang der slukkes for sprgjten, deriblandt
servicering eller justering af en af delene af
sprejtesystemet, udskiftning eller rengering af
sprejtespidser eller forberedelse til rengering.

-DK -

Las sprejtepistolen ved at dreje pistolens aftraekkerlas til
den aflaste position.

Sluk for sprgjten.

a. Benzinmotoren slukkes ved at,

indstil trykket til minimum ved at dreje trykkontrolhandtaget
hele vejen rundt imod urets retning.

flytte gasreguleringshandtag til dets langsomme position, og
dreje motorkontakt til OFF (Sluk) positionen.
b. El-motoren slukkes

indstil trykket til minimum ved at dreje trykkontrolhandtaget
hele vejen rundt imod urets retning.

ved at flytte TAND/SLUK kontakten hen pa SLUK (OFF).

Las sprajtepistolen op ved at dreje pistolens aftraekkerlas til
den dbne position (der henvises til sprejtepistolmanualen).

Hold pistolens metaldel fast op imod siden pa en
affaldsbeholder af metal for at jorde pistolen og undga
opbygning af statisk elektricitet.

Tryk pa aftreekkeren for at fierne evt. tryk, der stadigt er i
slangen.

Las pistolen ved at dreje dens aftraekkerlas til den aflaste
position (der henvises til sprgjtepistolmanualen).

Anbring blgdeslangen i affaldsbeholderen af metal.

Blgdeventilen skal dbnes ved at dreje den hele vejen mod
uret.
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5

SPRAJTETEKNIK

A

Injektionsfare. Undlad at sprejte, hvis
spidsveernet ikke er pa plads. Aftraek aldrig
pistolen, medmindre spidsen er fuldstendigt
drejet til enten Spray (Sprgjt) eller Unclog
(Klumpfjernelse)-position. Aktivér  ALTID
pistolaftreekkerldsen  for spidsen fjernes,
udskiftes eller renses.

A)

Neglen til et godt malerarbejde er en jeevn daekning pa
hele overfladen. Bevaeg armen i en konstant hastighed
og hold sprgjtepistolen i en konstant afstand fra
overfladen. Den bedste sprgjteafstand er 25-28 cm fra
sprojtespidsen til overfladen.

f

25-30cm

B)

Hold sprgjtepistolen i de rette vinkler i forhold til
overfladen. Dette betyder, at det er hele din arm, der
skal bevaege sig frem og tilbage istedet for blot at bgje
handleddet.

Hold sprgjtepistolen vinkelret pa overfladen, ellers vil den
ene side af laget blive tykkere end den anden.

0 0

25-30cm

25-30cm

Hvis der forekommer meget skarpe kantzoner og
striber i sprejtestrlen: Foreg driftstrykket eller
fortynd coatingmaterialet.

5.1

RENSNING AF TILSTOPPET STUDS

Hvis sprejtemgnstret bliver fordrejet eller
standser fuldsteendigt, mens der trykkes pa
aftreekkeren, skal nedenstaende  punkter
gennemfgres.

1.

4,

Abn aflastningsventilen, s& ventilen star i stillingen PRIME
(O cirkulation).

Hvis studsen tilstoppes, drejes studsgrebet 180°, indtil
pilen pa handtaget er drejet modsat sprgjteretningen og
handtaget klikker fast i modsat vendt retning (ill. 12).

Luk aflastningsventilen, sa ventilen stdr i stillingen SPRAY
"M\ sprejtning).

Tryk én gang pa pistolens aftraekker, s& trykket kan
blese tilstopningen ud. Anvend ALDRIG studsen i
omvendt position til mere end ET aftreek ad gangen.
Fremgangsmaden kan gentages, indtil studsen er fri for
tilstopning.

Q)

54

Tryk pa pistolens aftraekker efter at du starter streget. Slip
aftraekkeren for du afslutter streget. Sprgjtepistolen bar
vaere i bevaegelse, nar aftraekkeren traekkes og slippes.
Overlap hvert strag med ca. 30%. Dette sikrer et jeevnt

lag.

A

Udlgsningen fra sprgjtestudsen foregar under
meget steerkt tryk. Kontakt med legemsdele
kan veere farligt. Anbring ikke en finger over
pistoludgangen. Vend aldrig pistolen mod
andre personer. Anvend aldrig spregjtepistolen,
hvis studsveernet ikke er pa plads.
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5.3 HANDTERING AF HBJTRYKSSLANGEN

A

Hejtryksslangen skal behandles med omhu. Undga kraftig
bgjning eller skarpe knaek, mindste bgjningsradius er ca. 20 cm.

Kor ikke over hgjtryksslangen, og beskyt den mod skarpe
genstande og kanter.

Traek aldrig i hgjtryksslangen for at flytte apparatet.

5.2 ARBEJDSAFBRYDELSE

Enheden er udstyret med en hgjtryksslange, som
er specielt egnet til “airless” (“hgjtryks”)-pumper.

Folg de folgende punkter, hvis arbejdet standses i
op til 20 timer. Fglg kun disse trin, hvis De bruger
latex- eller vandbaserede sprgjtematerialer.

Fare for kvaestelser pa grund af en uteet
hgjtrykksslange. En beskadiget hgjtryksslange
skal straks udskiftes.

Reparer aldrig selv en defekt hgjtryksslange!

Hvis De bare vil udskifte materialebeholdere,
drejes trykreguleringsknappen helt mod uret til
minimum, far materialebeholderen udskiftes.

) =

Drej trykreguleringsknappen med uret til den
forrige position, nar De er klar til at spregjte igen.

1. Folg “Trykaflastningsprocedure” (Afsnit 4.6) i
betjeningsafsnittet i denne manual.

2. Anbring sprgjtepistolen i en plastikpose, eller lzeg den i en
spand vand.

Serg for, at hejtryksslangen ikke snor sig. Ved at anvende en
Wagner-sprgjtepistol med drejeled og en slangetromle kan
dette forhindres.

3. Efterlad indsugningsslangen og returslangen nedsaenket
i beleegningsmaterialet, eller nedseenk dem i et dertil
beregnet renggringsmiddel.

4, Dak belegningsmaterialet til med plast og anbring
enheden pa et keligt sted i skyggen for at forhindre
materialet i at t@rre ind.

Med hensyn til handtering af hgjtryksslangen
ved arbejde pa et stillads har det vist sig mest
fordelagtigt hele tiden at fere slangen pad

H

Ved brugen af hurtigttarrende coatingmateriale

forarbejdningstiden.

ydersiden af stilladset.

eller tokomponent-coatingmateriale skal . . . . .
. . Nar hejtryksslanger bliver gamle, stiger risikoen
- apparatet ubetinget skylles igennem . .
Pas pa! . ; . for beskadigelser. Wagner anbefaler at udskifte
med et egnet renggringsmiddel i lgbet af

hejtryksslangen efter 6 ar.

Nar det er parat til at sprejtes igen, flernes plasten
fra materialebeholderen, og sprgjtepistolen
startes igen ved at fglge punkterne i afsnit 4.5.

)] (=

Af hensyn til funktionen, sikkerheden og
holdbarheden ma@ man kun benytte originale
Wagner-hgijtryksslanger.

-DK -
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RENGORING

Pas pa!

Sprgjte, slange og pistol skal renggres grundigt
efter dagligt brug. Hvis det undlades, ophober
materialerne sig, hvilket vil have en alvorlig
indvirkning pa sprejtens ydeevne.

Nar der anvendes mineralsk sprit eller nogen
A anden form for oplgsningsmiddel til at rengere
sprojte, slange eller pistol, skal pistoldysespidsen

altid veere fjernet, og der skal sprejtes ved laveste
tryk. Dannelse af statisk elektricitet kan resultere
i brand eller eksplosion, hvis der er braendbare
dampe tilstede.

6.1

6.2

SARLIGE RENG@RINGSVEJLEDNINGER TIL
BRANDFARLIGE OPL@SNINGSMIDLER

Det anbefales altid at skylle sprgjtepistolen udendgrs og
mindst én slangelaengde fra sprgjtepumpen.

Hvis udskyllede opl@sningsmidler samles i en 3,8 liters
(1-gallon) metalbeholder, anbringes beholderen i en tom
20 liters (5-gallon) beholder, hvorefter oplgsningsmidlerne
udskylles.

Der ma ikke vaere breendbare dampe tilstede i omradet.
Folg alle renggringsvejledninger.

RENGORING AF SPRAJTEN
Folg “Trykaflastningsprocedure” (Afsnit 4.6) i
betjeningsafsnittet i denne manual.

Fjern spidsen og spidsens vaern og ger dem rene med en
bgrste og et egnet oplgsningsmiddel.

Anbring haevertslangen i en beholder med et egnet
oplgsningsmiddel.

Der ma kun anvendes kompatible
oplgsningsmidler ved renggring. Kontakt

vaeskefabrikanten for et anbefalet

Pas pat oplgsningsmiddel.

4. Anbring blgdeslangen i en affaldsbeholder af metal.

5. Indstil  trykket pa minimum ved at dreje
trykkontrolhdndtaget helt mod uret.

6. Blodeventilen (3) skal abnes ved at dreje den helt mod
uret.

7. Start benzinmotoren eller elmotoren.

8. Lad oplgsningsmidlet cirkulere gennem sprgjten
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for at skylle malingen ud af blgdeslangen og ned i
metalaffaldsbeholderen.

9. Stil apparatet pa OFF (FRA).
10. Bladeventilen skal lukkes ved at dreje den helt med uret.

11. Start benzinmotoren eller elmotoren.

Pistolen skal jordes ved at holde den mod kanten
af metalbeholderen under gennemskylning.
Hvis dette ikke gares, kan det fgre til udladning
af statisk elektricitet, hvilket kan forarsage

brand.

12. Spregjt med pistolen ned i metalaffaldsbeholderen,
indtil malingen er skyllet ud af slangen, og der kommer
oplasningsmiddel ud af pistolen.

13. Fortset med at sprgjte med pistolen ned i
affaldsbeholderen, indtil oplgsningsmidlet, der kommer
ud af pistolen, er rent.

. Ved langvarig opbevaring eller opbevaring i koldt
vejr skal der pumpes mineralsk sprit gennem

hele systemet.

14. Folg “Trykaflastningsprocedure” i betjeningsafsnittet i
denne manual.

15. Opbevar sprgjten pa et rent og tert sted.

2 Sprgjten ma ikke opbevares under tryk.

Pas pa!

6.3 UDVENDIG RENGORING AF APPARATET

Apparater med elmotor - Serg for, at stremkablet
A er trukket ud for at undga elektrisk stad.

Fare for kortslutning pa grund af indtreengende
vand!

Pas pal Afsprgjt aldrig apparatet med en hgjtryks- eller
damphgijtryksrenser.
Leg ikke hgjtryksslangen i oplagsningsmiddel.

Tor kun ydersiden med en vad klud.

Tor apparatet af udvendigt med en klud, der er veedet med et
egnet renggringsmiddel.
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6.4 INDSUGNINGSFILTER

6.5 RENGORING AF AIRLESS-SPR@JTEPISTOLEN

Et rent indsugningsfilter sikrer altid maksimal
gennemstrgmningsmangde, konstant
sprejtetryk, og at apparatet fungerer fejlfrit.

Gor sprajtepistolen ren hver gang efter brug.

NEDSANKET SUGESYSTEM

1. Filterskeermen bliver tilstoppet og skal renses mindst en
gang hver dag.

2. Tagsikringsringen (fig. 13, pos. 1) af fodventilhuset (2).
3. Fjernindsugningsssigten (3) fra fodventilhuset (2).

4, Rens omhyggeligt med et passende oplgsningsmiddel.

STANDARD SUGESYSTEM

1. Filtret (ill. 14) skrues af indsugningsreret.
2. Rens eller udskift filtret.

Rengeringen gennemferes med en hard pensel og et
tilsvarende renggringsmiddel.

1. Airless-sprojtepistolen skylles igennem med et egnet
renggringsmiddel ved lavt driftstryk.

2. Dysen renses grundigt med et egnet renggringsmiddel, sa
der ikke bliver rester af coatingmateriale tilbage.

3. Airless-sprgjtepistolen renses grundigt udvendigt.

INDSTIKSFILTER | AIRLESS-SPR@JTEPISTOLEN (ILL. 15)
1. Heeft overste del af aftraekkervaernet (1) af pistolhovedet.

2. Brug aftraekkervaernets bund som skruenggle, lgsn og
flern handtagssamlingen (2) fra pistolhovedet.

3. Traekdet gamlefilter (3) ud af pistolhovedet. Rens det eller
udskift det.

4. Skub det nye filter ind med den tilspidsede ende forst i
pistolhovedet.

5. Skru grebsamlingen ind i pistolhovedet, indtil den sidder
forsvarligt fast. Strammes med aftraekkernaglen.

6. Smak aftraekkervaernet pa plads pa pistolhovedet igen.
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VEDLIGEHOLDELSE

A

Inden man gar igang, skal man felge Tryk-
aflastningsproceduren, som blev beskrevet
tidligere i denne manual. Endvidere skal man
folge alle andre advarsler for at mindske risikoen
for injektionsskade, skade fra dele, der bevaeger
sig, eller elektrisk sted. Serg altid for at treekke
stikket ud inden vedligeholdelseseftersyn!

7.3

VEDLIGEHOLDELSE AF FILTERSAMLINGEN

Rens filteret jeevnligt. Snavsede eller tilstoppede
filtre vil formindske filterkapaciten steerkt og
fordrsage adskillige problemer for systemet,
herunder darlige sprgjtemenstre, tilstoppet
sprgjtestuds, osv.

7.1 DAGLIG VEDLIGEHOLDELSE

RENG@RING (ILL. 17)

Der kreever to daglige rutineeftersyn til vedligeholdelse af For at rengere filteret bruges falgende fremgangsmade.

denne sprojtepistol: 1. Folg “Trykaflastningsproceduren” i denne manuals afsnit
A. Smering af de gverste pakninger (afsnit 7.2). vedrgrende betjening.

B. Rensning af filterskaermen (afsnit 6.4). 2. Fjern filterhaettesamlingen (1) og fijederen (2).

3. Treekfilterelementet med kugle (3) lige ud fra filterenheden

SM@RING AF DE BVERSTE PAKNINGER ).

4. Rengor filterenheden indvendigt, filterelementet med
kugle, og filterhaettesamlingen ved hjalp af et passende
oplasningsmiddel.

@

7.2

1. Rens den maling af som er sivet ud forbi de gverste
pakninger og ind i smarekoppen (ill. 13, pos. 1) over
veaeskedelen.

2. Fyld smagrekoppen halvt op med EasyGlide (P/N 0508619)
leveret fra fabrikken. Dette forleenger pakningernes
levetid.

Overfyld ikke smgrekoppen sa den flyder over og
drypper ned i malingen.

Veer forsigtig med handtering af delene, da snavs,
affald, ridser eller hakker kan forhindre O-ringe
eller pakninger i at lukke helt til.

Dette filterelement filtrerer indefra og udad. Veer
omhyggeligmedatrensefilterelementetgrundigt
pa indersiden. Blgd op i oplgsningsmiddel, sa
indterret maling lasnes, eller udskift filteret.
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EFTERSYN (ILL. 17)

Se alle delene i filtersamlingen grundigt efter for den samles
igen.

1.

Undersgg kuglen indeni filterelementet. Hvis kuglen

har faet trykskrammer eller ridser, skal filterelementet

udskiftes.

a. Hvisderer skarikuglen, fiernes PTFE O-ringen (5) ved hjeelp af
en O-ring pincet og karbidstalbunden (6) tages ud.

b. Kontroller bunden for hakker eller furer. Hvis bunden er
beskadiget, skal den udskiftes.

Nar PTFE O-ringenfijernes, vil den blive beskadiget
og skal derfor udskiftes.

Tag fiederen (2) ud fra flederstyringen pa filterhaetten.

a. Mal den usammentrykte fleders lzengde. Hvis den er mindre
end 1,9 cmi sin fulde leengde, skal den udskiftes.

b. Skub fiederen tilbage i fiederstyringen indtil den smaekker
tilbage pd plads.

Undersgg de to PTFE-pakninger (7,8) og PTFE O-ringen

(5) for forandringer, hakker eller ridser. Udskift om

ngdvendigt.

PTFE pakningerne, PTFE O-ringen, og fjeder
leveres samleti Filter Servicepakken P/N 930-050.

GENSAMLING (ILL.17)

Nar rengering og eftersyn af alle dele er fuldfert, gensamles
filteret.

1.

Anbring karbidstalounden (6) i filterenheden (4). Serg for
at bundens koniske side vender opad.

2. Anbring PTFE O-ringen (5) i furen pa karbidstalbundens (6)
ydre diameter.

3. Anbring filterelementet med kugle (3) indenifilterenheden (4).

. Top og bund pa filterelementet med kugle er
1 identiske.

4, Skub flederen (2) tilbage i flederstyringen (1) indtil den
smaekker tilbage pa plads, hvis dette ikke allerede er gjort.

5. Anbring den tynde PTFE pakning (8) pa trinet pa toppen af
filterenheden (4).

6. Anbring den tykke PTFE pakning (7) ovenpd den tynde
pakning (8).

7. Stram filterhaettesamlingen (1) til ovenpa filterenheden (4).

7.4

VEDLIGEHOLDELSE AF HYDRAULIKSYSTEMET

A

Pas pa!

Anvendelse af Wagner-godkendt
hydraulikvaeske (, P/N 0555425) er obligatorisk
i hydrauliksystemet. Undlad at anvende nogen
som helst anden hydraulikvaeske. Anvendelse
af anden hydraulikvaeske kan forarsage alvorlig
beskadigelse af hydrauliksystemet og vil
ugyldiggere garantien.

1.

Kontroller hydraulikveesken dagligt. Niveauet af
hydraulikvaeske skal rare bunden af mélepinden (1). Hvis
den er ter, m3 man kun tilseette Wagner hydraulikvaeske
(P/N 0555425). Tilfer eller udskift aldrig hydraulikvaeske
med mindre du befinder dig pa et rent og stevfrit omrade.
Forurening afhydraulikvaesken afkorter hydraulikpumpens
levetid og kan medfere bortfald af garantien.

Serg for, at apparatet star pa en flad,
jevn overflade, nar De tjekker niveauet af
hydraulikvaeske.

L A/Z
Ve /%‘
Udskift hydraulikvaesken hvertolvte maned. Tapdengamle
vaeske af tanken og fyld op med 5,9 liter hydraulikvaeske.
Start sprgjtepistolen med lige netop tilstreekkeligt tryk
til at aktivere vaeskedelen. Lad sprgjtepistolen kgre ved
lavt tryk i mindst 5 minutter. Hermed fjernes luften fra

systemet. Kontroller hydraulikvaeskens niveau efter denne
procedure. Overfyld ikke tanken.

Hvis hydraulikfilteret (3) udskiftes i forbindelse
med udskiftning af veesken, kan det veere
nedvendigt at tilfere op til yderligere en liter
hydraulikvaeske.

-DK -

Hydrauliksystemet  har et eksternt, udskifteligt
hydraulikfilter. Udskift filteret hver tolvte maned.

Der ma ikke foretages serviceindgreb pa hydraulikpumpen
pa arbejdspladsen. Hvis den hydrauliske pumpe skal
serviceres, skal den sendes til et autoriseret Wagner
servicecenter.
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7.5 VEDLIGEHOLDELSE AF VASKEDELEN

Hvis sprajtepistolen ikke skal anvendes i en laengere periode,
anbefales det efterrengeringattilfeje en blanding af petroleum/
stenolie og olie som beskyttelsesmiddel. Pakningerne har en
tendens til at terre ud ved leengere perioder uden brug. Dette
geelder iseer det gverste pakningsseet, hvorfor EasyGlide (P/N
0508619) anbefales ved normal brug.

Hvis sprgjtepistolen ikke er anvendt i en laengere periode, kan
detveere ngdvendigtatsnapse pumpen medoplagsningsmiddel.
Det er af yderste vigtighed, at gevindet pa haevertslangens
koblingsled er helt forseglet. Ved den mindste laekage vil der
opstafejlagtig funktion af sprgjtepistolen, hvilket kan beskadige
systemet. Op- og nedstreg skal veere omtrent ens tidsmaessigt
(det ene beor ikke vaere hurtigere end det andet). Et hurtigt
op- eller nedstrgg kan indikere, at der er luft i systemet, eller at
der er fejlfunktion i ventiler eller bundstykker (se afsnittet om
Fejlfinding).

7.6 H@JTRYKSSLANGE

Kontrollér hegjtryksslangen visuelt for eventuelle revner
eller udbulinger, iseer ved overgangen til armaturet.
Omlgbermgatrikkerne skal kunne drejes frit. Modstanden som
udtryk for ledningsevnen skal veere under 1 megaohm i hele
slangens leengde.

Lad Wagner-service foretage de elektriske
kontroller.

Pas pa!

R Nar hejtryksslanger bliver gamle, stiger risikoen
1 for beskadigelser.
Wagner anbefaler at udskifte hgjtryksslangen
efter 6 ar.
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7.7 GRUNDLIGGENDE
MOTORVEDLIGEHOLDELSE (BENZINMOTOR)

e  For detaljerede oplysninger om motorvedligeholdelse og
tekniske specifikationer henvises til den separate manual
for benzinmotoren.

e Alle serviceindgreb pa motoren skal
motorproducentens autoriserede forhandlere.

udfgres af

DAGLIGT
1. Kontroller niveauet pa motorolien og fyld op om
ngdvendigt.

2. Kontroller benzinmaengden og fyld op om ngdvendigt.

A

EFTER DE FORSTE 20 TIMER

e Udskift motorolien.

Folg altid fremgangsmaden for péfyldning af
benzin, som beskrevet tidligere i denne manual.

FOR HVER 100 TIMER

e Udskift motorolien.

e Rens bundfaldshaetten.

e Rens og genjuster teendror.
e Rens gnistfangeren.

UGENTLIGT

e Fjern luftfilterdaekslet og rens elementet. Ved arbejde i
meget stovede omrader skal filteret kontrolleres dagligt.
Udskift elementet om ngdvendigt. Der kan kegbes
udskiftningselementer hos motorproducentens lokale
forhandler.

MOTORBETJENING OG SERVICEEFTERSYN

¢ Rensog smer luftfilterskiven pa benzinmotoren for hver 25
timer eller en gang om ugen. Pas pa at luftindtagsskaermen
omkring benzinmotorens svinghjul ikke tilstoppes
med maling eller affald. Rens den regelmaessigt.
Benzinmotorens levetid og funktionsdygtighed afhaenger
af,om benzinmotoren karer korrekt. Udskift olienimotoren
for hver 100 timer. | modsat fald kan det ske, at motoren
overophedes. Laes maskinproducentens medfglgende
Brugermanual.

e For at bevare sprgjteapparatets maksimale levetid og
funktionsdygtighed skal benzinmotoren altid keres
ved de lavest mulige omdrejninger pr. minut, hvor den
korer jeevnt uden at skulle arbejde for hardt, og hvor
den yder den ngdvendige kraft til at udfgre det aktuelle
malerarbejde. Hgjere omdrejninger pr. minut giver ikke
et hgjere arbejdspres. Benzinmotoren er forbundet med
hydraulikpumpen gennem en remskivekombination,
der er udformet til at kunne give fuld maleydelse ved
maksimale omdrejninger pr. minut.

e Garantien vedrgrende benzinmotoren er begraenset til
den oprindelige producent.
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7.8

HYDRAULIKMOTOREFTERSYNE

A

Pas pa!

Eftersyn af hydraulikmotoren ma kun udfgres
pa en rent og stevfrit omrade. Safremt stov eller
metalpartikler efterlades i motoren eller fores
derind under gensamlingen, kan dette beskadige
vigtige dele og fa indflydelse pd motorens levetid
og garantidaekning. Alle dele bgr efterses for at
sikre at de er helt rene.

For at servicere den hydrauliske motor, anbefales
det, at stemplet indstilles til midten af et slag.
Folg nedenstdende trin.

Drej trykreguleringsknappen helt mod uret til den laveste
indstilling.

Lad vaeskedelen vaere nedsaenket i en spand vand og start
motoren eller taend for elmotoren.

Drej trykreguleringsknappen med wuret 1-2 hele

omdrejninger.

Nar pumpen er snapset, seettes aflastningsventilen til
SPRAY.

Hold gje med stempelslaget gennem vinduet pd motorens/
pumpens bagside og brug den mindste studs, der er til
radighed (for den langsomste stempelhastighed), og sprejt
vandet tilbage i spanden (eller anden affaldsbeholder).
Hold op med at sprgjte, nar stemplet er i den gnskede
position.

Sluk for motoren eller elmotoren.

Fortseet med nedenstaende trin.

DEMONTERING AF HYDRAULIKMOTOREN

1.

62

Brug en sekskantnggle til at lgsne de fastmonterede
skruer, som fastholder printpladesamlingen (ill. 23, pos. 1)
til hydraulikmotorens cylinder. Nar printpladesamlingen
er taget af, kan den hange i sin ledning.

Tag proppen pa cylinderhovedet (2) ud af
hydraulikmotorens cylinder.

2

Brug en sprojte eller svamp til at opsuge eventuel
overskydende hydraulikvaeske i hulrummet, der hvor De
har flernet proppen pa cylinderhovedet.

Nar printpladesamlingen er fljernet, skal man finde de
flade sider nederst pa hydraulikstemplet (ill. 24, pos.
3) inde i adgangsomrddet. Hold en skruenggle pa
hydraulikstemplets flade sider.

Skub spaenderingen (4) pa stemplets kobling (5), sa den
ikke daekker koblingshullerne.

Seetforsigtigt en skruetraekkerindiet af stempelkoblingens
(5) huller for at fastgere den.

Det kan veere ngdvendigt at dreje hele samlingen
med hydraulikstemplet (4) og koblingen (5) en
smule med en skruenggle for at fa adgang til et
af de dbne huller.

7.

-DK -

Losn hydraulikstemplet (4) fra koblingen (5), mens De
holder en skruenggle pa hydraulikstemplets (4) flade sider.
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Skruen 1/4" - 20 skrue let ind i toppen af hydraulikstemplet
(ill. 25, pos. 4). Brug skruen til at traekke stemplet op og ud
af hydraulikmotorens cylinder.

Tag forsigtigt teetningen (6) og slidringen (7) af stemplet.
Udskift dem med nye dele fra seettet.

Serg for, at smere den nye teetning og slidring

med hydraulikolie, for de saettes pa.

®

(o))

ey

10. Brug en L-formet sekskantnggle til at Igsne propsamlingen

1.

(ill. 26, pos. 8) inde i hydraulikmotorens cylinder.

Tag forsigtigt slidringen (ill. 27, pos. 9), O-ringen (10) og
manchetten med O-ringen (11) af propsamlingen.

De skal tages meget forsigtigt af. Man ma ikke
ridse propsamlingens metaloverflader

Pas pa!

12. Nedsank de nye dele fra seettet i hydraulikolie og seet dem
derefter pa proppen.

@

11— ~£
10 o=

GENMONTERING AF HYDRAULIKMOTOREN

1. Seet propsamlingen (8) ind i hydraulikmotorens cylinder.
Stram til med en L-formet sekskantnggle.

. Tjek bunden af hydraulikstemplet for at se,
om der er skarpe steder, som kan beskadige

stemplets taetning (11), ndr det geninstalleres.

2. Seet hydraulikstemplet (4) ind i hydraulikmotorens
cylinder. Brug en gummihammer til forsigtigt at banke
stemplet ned i cylinderen, indtil de flade sider er synlige i
adgangsomradet over stempelkoblingen (5).

3. Tag 1/4" - 20 skruen op og ud af stempelsamlingen.

4, Seet en skruetraekker i det abne hul pa stempelkoblingen
(5) og en skruenggle pa hydraulikstemplets flade sider (4)
og seet de to dele ind igen og stram til.

5. Seet koblingens spaendering pa igen.
6. Seet cylinderhovedproppen paigen (2).

7. Seet printpladesamlingen ind igen (1).

man tender for elmotoren. Lad apparatet kare i

Nar reparationen er udfgrt, startes motoren, eller
et par minutter, og sluk det sa.

Tjek straks niveauet af hydraulikolie og genfyld
om ngdvendigt.
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7.9 EFTERSYN AF VASKEDELEN

HEAVYCOAT 730 / HEAVYCOAT 730T
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Pas pa!

timers funktion.

ovre pakning.

Wagner's kan det medfgre bortfald af garantien.
Kreev de originale Wagner reservedele for det
bedste serviceeftersyn. Denne pumpe skal have
foretaget serviceeftersyn efter omkring 1.000
Et tidligere serviceeftersyn
er pakraevet, hvis der er for stor lekage fra
toppakningen eller hvis pumpeslagene er
ujeevne med hurtigere slag i forhold til de andre.
Det anbefales at anvende Wagner EasyGlide
smgremiddel (P/N 0508619) til smering af
ovre pakning. Anvend ikke olie, vand eller
oplgsningsmiddel i stedet for smgremiddel til

2 Hvis der anvendes andre reservedele end

DEMONTERING AF VASKEDELEN

1. Brugen sekskantnggle til at lasne de fastmonterede skruer,
som fastholder printpladesamlingen (ill. 27, pos. 30) til
hydraulikmotorens cylinder. Nar printpladesamlingen er

taget af, kan den haenge i sin ledning.
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Skub stopringen (1) opad med en lille skruetraekker,
hvorefter tilslutningstappen (2) kan skubbes ud.

HeavyCoat 730 - Tag haevertslangen af (25).

Drej veeskedelens aftagningsmetrik (15) mod uret, sa den
ender ved cylinderens gevind (16).

Seet en skruenggle pd de flade sider af vaeskedelens
aftagningsmetrik (15). Drej skruengglen mod uret for at
lasne hele vaeskedelen.

Treek forsigtigt veeskedelen ned og tag den ud af
hydraulikmotoren.

For at servicere vaeskedelen, stabiliserer man den ved at
fastholde de flade sider af vaeskedelens aftagningsmatriks
(15) i et skruestik.

Lasn bundventilhuset (23) med en stropspaender.

Fjern gverste pakningsfieder (5) og @verste pakningssaet
(4a) fra motor/pumpeblokken.

. Seet en skruenggle pd fortreengningsstangens flade

sider (6). Brug en anden skruenggle til at lasne og tage
udtgmningsventilhuset (13) ud af fortreengningsstangen (6).
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1.

12

13.

14.

VEDLIGEHOLDELSE

Tag teetningens spaendeskive (12),
udtemningsventilsaedet (11), udtemningsventilkuglen
(10), udtemningsventilindsatsen (28, kun HeavyCoat 750/
HeavyCoat 770), nederste pakningssaet (4b), nederste
pakningsfijeder (9) og fiederholderen (8) ud.

Brugen 1/2"forleengerstang paet 1/2" spaerrehjultilatsaette
enden af forleengerstangen ind i den firkantede abning
pa bundventilindsatsen (17) inde i bundventilhuset (23).
Lesn og tag bundventilindsatsen ud af bundventilhuset.

Fjern PTFE o-ringen (22), bundventilkuglen (18),
bundventilseedet (19) og sede o-ringen (20) fra
bundventilhuset (23).

Fjern o-ringen (21) pumpecylinderen (16).

GENSAMLING AF VASKEDELEN

Brug PTFE tape pa alle

rorforbindelser.

gevinddrevne

Anbring en ny saede o-ring (20) i furen i bunden af
bundventilhuset (23).

Underseg bundventilsaedet (19) for slid. Hvis den ene side
er slidt, vendes saedet om imod den ubrugte side. Hvis
begge sider er slidte, installeres et nyt seede. Anbring det
nye eller vendte (slidte side nedad) seede i furen i bunden
af bundventilhuset (23).

Anbring en ny bundventilkugle (18) i bundventilsaedet
(19). Ved hjeelp af en 1/2" forleengerstang monteret pa et
1/2" speerrehjul indskydes enden af forleengerstangen i
den firkantede abning pa bundventilindsatsen (17) og skru
bundventilindsatsen fast pa bundentilhuset (23). Juster
indsatsens drejningsmoment til 240 in./Ibs. (20 ft./lbs.).
Anbring en ny PTFE o-ring (22) i furen i bunden af
bundventilhuset (23). Smgr o-ringen med olie eller fedt.
Efter at have opblgdt lsederpakningerne i olie (bedst
i herfrgolie), gensamles the nederste pakningssaet
(4b).  Anbring seedet pd udtemningsventilhuset (13)
med spidsen af “V"-pakningen vendende nedad mod
sekskantskruen pa udtemningsventilhuset.

Alleleederpakninger skalleeggesiblgdiolie ()i 15-
20 minutter inden montering. Hvis pakningerne
leegges for laenge i blad, vil pakningerne svulme
op og give vanskeligheder under genmontering.

Undersag udtemningsventilsaedet (11) for slid. Hvis den
ene side er slidt, vendes seedet om imod den ubrugte side.
Hvis begge sider er slidte, installeres et nyt seede. Anbring
udtemningsventilindsats (28, kun HeavyCoat 750/9700),
, det nye eller vendte (slidte side vendt veek fra kuglen)
udtemningsventilseede (10) og en ny pakningsskive (12) i
fortreengningsstangen (6).

10.

11.

Rens gevindet pd udtemningsventilhuset (13) og daek
gevindet med bl Loctite nr. 242. Kontroller at der kun er
Loctite pa gevindtradene.

Anbring den nederste pakningsfleder (9) pa
udtemningsventilhuset (13) og herefter fiederholderen
(8).

Skru  fortreengningsstangen  (6) sammen  med
udtemningsventilhuset (13). Juster drejningsmomenten
til 68 Nm.

Anbring PTFE o-ringen (3) i den gverste fure pd motor/
pumpeblokken.

Anbring det overste pakningsset (4a) i motor/
pumpeblokken med spidsen af “V”-pakningen vendende
opad mod motoren.

Pakningen skal opblgdesiolie () ferinstallationen.

12

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Anbring det gverste pakningsset (5) i motor/
pumpeblokken med den tilspidsede del vendende opad
mod motor/pumpeblokken.

Seet fortreengningsstangen (6) op gennem den gverste
pakning i motor/pumpeblokken.

Tilpas hullerne til hinanden i fortreengningsstangen (6) og
den hydrauliske stempelstang og iszet forbindelsestappen
(2). Udskift speenderingen (1) over forbindelsestappen.

HeavyCoat 730 - Skru pumpecylinderens (16) lange
gevind ind i motoren/pumpeblokken og stram til med en
stropspaender.

Skru hangevindet pa cylinderens afstandsstykke (14)
ind i motoren/pumpeblokken og stram til med en
stropspaender. Skru pumpecylinderens (16) lange gevind
ind i cylinderens afstandsstykke (14) og stram til med en
stropspaender.

Anbring o-ringen (21) i den
pumpecylinderen (16).

Skru bundventilhuset (23) pa pumpecylinderen (16), stram
til med en stropspaender.

HeavyCoat 730 - Monter haevertslangen (26).

overste fure pa

Det er ikke ngdvendigt at stramme
bundventilhuset alt for meget.
O-ringspakningerne yder en forseglingsfunktion
uden at skulle overstramme.

HeavyCoat 730 - Med hensyn til tilslutning
af haevertslangen er det meget vigtigt, at
haevertslangens gevind passer praecist ind i
bundventilhusets, hvor  slangetilkoblingen
herefter deekkes med PTFE tape og forsegles for
at undga luftleekage.

-DK -
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7.10 UDSKIFTNING AF REMMEN

Forduudskifterremmenpaenheden,skaldusgrge
for, at du har udfert “Trykaflastningsproceduren”
ifelge illustrationen i afsnittet Drift i denne

handbog. Du MA IKKE forsege denne reparation,
mens enheden kgrer.

Nedenstdende tegning viser en enhed med
benzinmotor. Alle instruktioner, der gives i
dette afsnit, geelder for bade benzin og el-motor
modeller, undtagen hvis andet er bemaerket.

1. Tag de tre skruer og spaendeskiver (1) ud, som fastholder
den gverste afskaermning (2) til vognrammen. Tag
afskeermningen af.

4, Narskruetraekkeren ersatind, bruger man den anden hand
til manuelt at dreje remmen og remskiverne mod uret.
Lad skruetraekkeren fglge med remskivens bevaegelse og
lirk samtidigt remmen ud. Bliv ved med at dreje remskiven
ca. en halv omdrejning, og brug en skruetraekker til at tage
remmen af den gverste remskive.

KNIBEFARE. Serg for at holde fingrene vaek fra
kontaktomradet mellem skruetraekkeren og
remskiven. Fingrene ma ikke komme i mellem
remmen og remskiven, mens den drejer rundt.

FARE FOR FORBRANDING. Serg for, at
benzinmotoren har haft tid til at kele tilstraekkeligt
af inden bergring.

A

2. Tag skruerne pa forsiden (3) og bundskruen (4) ud, som
fastholder den nedre afskaermning til selve apparatet. Tag
hele afskaermningen af.
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3. St forsigtigt klingen af en skruetraekker ind mellem
remmen og den gverste remskive som vist (ill. 31).

66 -DK-

GENINSTALLERING

1. Seet den nye rem pa den gverste remskive, indtil remmen
aktiverer remskivens rille.

2. Ladremmenhangefraden gverste remskive. Brughanden
til at holde remmen pa plads i en position svarende til ca.
kl. 3 pa den nederste remskiverille.

3. Brug den anden hand til manuelt at dreje den gverste
remskive med uret. Lad den hand, der holder remmen pa
den nederste remskive, folge bevaegelsen. Remskivens
bevaegelse og din handposition over remmen pa den
nederste remskive vil fare remmen pad plads pa den
nederste remskive.

Serg for, at remmen ikke sidder i klemme eller er
snoet.

A

Pas pa!

4. Udfer trin 1-2 i omvendt raekkefglge for at genmontere
apparatet.
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FEJLFINDING

8.1 LUFTL@S SPR@JTEPISTOL
PROBLEM GRUND
A. Spyttende sprgjtepistol 1. Luftisystemet
2. Tilstoppet pistol
3. Nalesamlingen er ikke justeret korrekt
4. Defekt eller ridset bunddel
B. Pistolen kan ikke standses 1. Slidt eller defekt ndl og bunddel
2. Nalesamlingen er ikke justeret korrekt
3. Tilstoppet pistol
C. Pistolen sprgjter ikke 1. Der mangler maling
2. Stoppet filter eller studs
3. Defekt nali pistolen
8.2 VASKEDEL
PROBLEM GRUND
A.  Pumpen giver kun et opstreg 1. Nederste bundventilkugle falder ikke korrekt
eller ga langsomt op og pa grund af snavs eller slid
hurtigt ned (generelt kaldet
nedstrggsdykning) 2. Materialet er for tyktflydende for haeverten.
3. Luftlekage pa heaevertsiden eller defekt
haevertslange. Haeverten kan veere for lille til
kraftigt materiale.
B. Pumpen giver kun et nedstrag 1. @verste ventilkugle falder ikke korrekt pa
eller ga hurtigt op og langsomt grund af snavs eller slid
ned 2. Nederste pakningsseet er slidt
C.  Pumpen gar hurtigt op og ned, 1. Materialebeholderen er tom eller materialet
mens den pumper materiale er for tykt til at kunne flyde gennem
haevertslangen
2. Nederste ventilkugle sidder fast i
bundventilseedet.
3. Heevertslangen er bgjet eller lgs
D. Pumpen gér langsomt op og 1. Lese forbindelser. Bladeventilen star delvist
ned, selv om sprgjtepistolen er aben eller blgdeventilen er slidt. Nederste
slukket pakningssaede er slidt.
2. Qverste og/eller nederste ventilkugle falder
ikke i seedet.
E.  Der erikke tilstraekkeligt 1. Sprejtestudsen er slidt.
vaesketryk i pistolen 2. Udgangsfilteret eller pistolfilteret er
tilstoppet.
3. Forlav stramspaending og/eller forkert
stromstyrke.
4. Slangens storrelse er for lille eller l&engden er
for stor.
F.  Pumpen klaprer ved op- og 1. Oplgsningsmiddel har faet gverste pakning til

nedstreg

at svulme op.

-DK -
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Undersgg alle tilslutninger for luftleekager.
Skil dem ad og renger.

Undersgg og juster.

Underseg og udskift.

Udskift.
Juster.
Rens.

Kontrol vaesketilgangen.
Renger.
Udskift.

LOSNING

1.

Fjern bundventilsamlingen. Rens og undersag. Afprov
bundventilen ved at fylde den med vand; hvis kuglen
ikke forsegler saedet, udskiftes kuglen.

Fortynd materialet --- Kontakt producenten for
oplysning om korrekt fortyndingsmade.

Stram alle tilslutninger til imellem pumpen og
malingsbeholderen. Hvis der er beskadigelser, udskiftes
de. Skift til et haevertseet med sterre diameter.

Efterprov topventilseede og kugle med vand. Hvis
kuglen ikke forsegler, udskiftes saedet.
Udskift pakningssaettet hvis det er slidt.

Fyld op med nyt materiale. Hvis materialet er for
tykt, flernes haevertslangen, seenk veeskedelen ned i
materialet og start pumpen for at snapse den. Tilfgj
fortyndingsmiddel til materialet. Skift til et storre
haevertsaet. Abn bladeventilen for at fa luften ud og
genstart pumpen.

Fjern bundventilen. Rens kugle og saede.

Stram til.

Kontroller alle tilslutninger mellem pumpen og pistolen.
Stram til om nedvendigt. Hvis der flyder materiale fra
bledeslangen, lukkes bladeventilen eller udskiftes

om ngdvendigt. Hvis intet af ovenstaende er aktuelt,
udskiftes bundpakningen.

Tilpas kuglerne til seedet ved rensning.

Udskift.
Rens eller udskift filteret.

Kontroller stramforsyningen. Korriger efter behov.

Forgg slangestarrelsen for at minimere trykfald gennem
slangen og/eller forkort slangeleengden.

Udskift pakningen.
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FEJLFINDING
8.3 HYDRAULIKMOTORER
PROBLEM GRUND

A.

68

Hydraulikmotoren gar

i sta ved bunden eller

toppen af et stempelslag;

lavt eller intermitterende
vaeskepumpetryk; useedvanlig
stempelhastighed;
hydraulikoliens temperatur er
hgj (over 93 °C, [200 °F]).

1.

Lavt niveau af hydraulikolie.

Trykreguleringsindstillingen er for lav.

Hydraulisk rem eller remskive svigter.

Hydraulikstempel svigter.

Vaeskedelens stempel sidder fast eller er gaet i
stykker.

Hydraulisk stempelstangs taetning svigter

Hydraulisk stempelhovedtaetning svigter

Andet

-DK -

LASNING

1.

Tjek olieniveauet. Fyld pa om ngdvendigt. Hvis
olieniveauet er fuldt, tjekkes kontrolenheden.

Serg for, at trykreguleringsknappen er drejet hgjt nok op
til, at motoren kgrer. Hvis trykreguleringsindstillingen er
okay, tjekkes remmen og remskiverne.

Serg for, at ngglen sidder i motorens/elmotorens
udgangsaksel og hydraulikpumpens indgangsaksel.
Serg for, at remmen ikke er edelagt, og at spaendingen
er passende. Hvis remmen og remskiverne er okay,
bedes De venligst kontakte et autoriseret Wagner
servicecenter.

Tjek hydraulikstempelstangen visuelt for brud. Hvis

man kan se, at hydraulikstempelstangen er gdelagt,

skal man fierne/udskifte hydraulikstemplet. Alt efter
hvor den er gdelagt, kan det 0gsa veere ngdvendigt at
udskifte stempelkoblingen. Besag venligst et autoriseret
Wagner servicecenter, hvis De har brug for hjaelp. Hvis
hydraulikstemplet er okay, tjekker man, om vaeskedelens
stempel sidder fast/er gdelagt.

Man tjekker, om vaeskedelens stempel sidder fast/

er pdelagt ved at flerne styrestiften og afkoble
hydraulikstemplet fra malingstemplet. Teend

for apparatet. Hvis hydraulikmotoren kerer, nar
hydraulikstemplet er koblet fra malingstemplet, ligger
problemet sandsynligvis i veeskedelen. Besag venligst et
autoriseret Wagner servicecenter, hvis De har brug for
hjaelp. Hvis hydraulikmotoren stadigt ikke kerer, tjekkes
hydraulikstempelstangens teetning.

Tag hydraulikstempelstangens teetningsprop ud, som
indeholder stangens teetning, O-ring og stangens
slidring. Se, om de er beskadiget og udskift om
ngdvendigt stangens teetning, O-ring eller stangens
slidring. Hvis stangens teetning, O-ring og stangens
slidring er okay, tjekkes hydraulikstempelhovedets
teetning.

Tag hydraulikstemplet ud og inspicer/udskift

om ngdvendigt stempelhovedets teetning og
stempelhovedets slidring. | lgbet af denne proces tjekker
man, om cylinderfuren er beskadiget eller har ulige
slidmaerker. Hvis cylinderfuren er beskadiget, udskiftes
pumpeblokken samt stempelhovedets taetning og
stempelhovedets slidring.

Hvis problemet vedvarer, bedes De henvende Dem til et
autoriseret Wagner servicecenter.
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8.4 SPROJTEM@NSTRE

PROBLEM

A. Haler 3
A
i

B. Timeglas -
i
¥
i

C. Forvreenget

D. Megnsteret udvider sig og
skrumper herefter ind (skylle)

N —

—_

GRUND
1.

Ukorrekt vaesketilfarsel

Ukorrekt vaesketilfarsel

Tilstoppet eller slidt dysestuds

Indsugningslaekage
Pulserende vaesketilfarsel

Slidt studs
Vaesken er for tyktflydenden for studsen

-DK -

LASNING

1.

—_

_

Vaesken forstoves ikke korrekt:

Forgg vaesketrykket Skift til en mindre storrelse
blaesestuds. Reducer vaeskens viskositet. Reducer
slangelaengden. Rens pistol og filter(e). Reducer antallet
af pistoler der forsynes fra pumpen.

Som ovenfor.

Rens eller udskift dysestudsen.

Undersgg indsugningsslangen for laekage.

Skift til en mindre storrelse blaesestuds. Installer
pulsationsdaemper i systemet eller draen den
eksisterende. Reducer antallet af pistoler der forsynes
fra pumpen. Fjern forhindringer i systemet; rens
studsskaermen, hvis der bruges filter.

Udskift studsen.
Forag trykket. Fortynd materialet. Udskift dysestudsen.
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9 BILAG

9.1 DYSEUDVALG

Valget af dysen er af stor betydning for at opna en ordentlig og
rationel arbejdsmade. | mange tilfelde kan man kun finde frem til
den rigtige dyse ved sprojteforsag.

HERTIL ET PAR REGLER:

Sprejtestralen skal veere ensartet.

Hvis der forekommer striber i sprojtestralen, er sprajtetrykket for
lavt eller coatingmaterialets viskositet for hgj.

Afhjeelpning: Foreg trykket eller fortynd coatingmaterialet.
Hver pumpe yder en bestemt transportmangde i forhold til
dysestgrrelsen:
Generelt geelder: stor dyse = lavt tryk

lille dyse = hgjt tryk
Derfindesetstortsortimentaf dyser med forskellige sprgjtevinkler.

9.2 VEDLIGEHOLDELSE OG RENG@RING AF
AIRLESS HARDMETAL-DYSER

STANDARDDYSER

Hvis en anden dysetype er monteret, rengegres den efter
producentens anvisning.

Dysen har en boring, som er lavet med stgrste preecision. For at
opna en lang holdbarhed skal den behandles skansomt. Husk, at
hardmetal-indsatsen er skrgbelig! Dysen ma aldrig kastes eller
behandles med skarpe metalgenstande.

Folgende punkter skal overholdes for at holde dysen ren og
parat til anvendelse:

1. Abn aflastningsventilen, s& ventilen star i stilling PRIME (&
cirkulation).

2. Sluk for apparatet.
3. Dysen afmonteres fra sprajtepistolen.

4. Dysen laegges i et tilsvarende renggringsmiddel, til alle
rester af coatingmaterialet er oplegst.

5. Hvis der foreligger trykluft, blaeses dysen igennem.
6. Fjern eventuelle rester med en spids traepind (tandstik).

7. Kontroller dysen ved hjaelp af et forstarrelsesglas og gentag
punkt 4 til 6 om ngdvendigt.
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9.3 2SPEED TIP-DYSTE TABEL

Den nye vendedyse fra WAGNER kombinerer to

dysekerner i en dyse.

2 Speed Tip indehaveren
Best.-nr. 0271065

Dyse-tabel
Emnestgrrelse Sprojtemateriale
Lak (L) Dispersion (D) Spartel (S)
D5 S5
Dyser: 111/415 Dyser: 225/ 629
Best.-nr. 0271 062 Best.-nr. 0271 064
D7
Small Dyser: 113 /417
Best.-nr. 0271 063
L10 D10 S10
Dyser:208 /510 Dyser:111/419 Dyser: 527 /235
Best.-nr. 0271 042 Best.-nr. 0271 045 Best.-nr. 0271 049
L20 D20 S20
Medium Dyser: 210/ 512 Dyser: 115/ 421 Dyser: 539 /243
Best.-nr. 0271 043 Best.-nr. 0271 046 Best.-nr. 0271 050
L30 D30 S30
Large Dyser:212/514 Dyser: 115/423 Dyser: 543 /252
Best.-nr. 0271 044 Best.-nr. 0271 047 Best.-nr. 0271 051
D40
X-Large Dyser: 117 / 427

Best.-nr. 0271 048

Anbefalet pistolfilter

rod

hvid

n
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9.4  AIRLESS-DYSTE TABEL

Wagner uden dyse uden dyse

TradeTip 3 dyse F-gevind (11/16- 16 UN) G-gevind (7/8 - 14 UNF)

op til 270 bar til Wagner sprgjtepistoler til Graco/Titan sprejtepistoler
(27 MPa) Best.-nr. 0289391 Best.-nr. 0289390

. Alle dyser i nedenstaende tabel leveres sammen
1 med det dertil passende pistolfilter.

Anvendelse Dysemarkering Sprgj- |Boring Sprojtebredde mm " | Sprojtepistol- | Bestell-Nr.
te-vin- |[inch/mm filter
kel
Vandoplaselige lakker og lakfarver, | 107 10° 0.007/0.18 | 100 rod 0553107
lakker og lakfarver indeholdende 207 20° 0.007/0.18 | 120 rod 0553207
oplasningsmidler, olier, skillemidler | 307 30° 0.007/0.18 | 150 rod 0553307
407 40° 0.007/0.18 | 190 rod 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 rod 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 rod 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 rod 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 rod 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 rod 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 rod 0553609
Kunstharpikslakker 111 10° 0.011/0.28 | 100 rod 0553111
PVC-lakker 211 20° 0.011/0.28 | 120 rod 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 rod 0553311
41 40° 0.011/0.28 | 190 rod 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 rod 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 rod 0553611
Lakker, forlakeringer 113 10° 0.013/0.33 | 100 rod 0553113
Grundlakker 213 20° 0.013/0.33 [ 120 rod 0553213
Fillere 313 30° 0.013/0.33 | 150 rod 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 rod 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 rod 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 rod 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 rod 0553813
Fillere 115 10° 0.015/0.38 | 100 gul 0553115
Rustbeskyttelsesfarver 215 20° 0.015/0.38 | 120 qul 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 qul 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 qul 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 qul 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 qul 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 qul 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 qul 0553815
Rustbeskyttelsesfarver 117 10° 0.017/0.43 | 100 hvid 0553117
Latexfarver 217 20° 0.017/0.43 | 120 hvid 0553217
Dispersioner 317 30° 0.017/0.43 | 150 hvid 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 hvid 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 hvid 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 hvid 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 hvid 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 hvid 0553817
Rustbeskyttelsesfarver 219 20° 0.019/0.48 | 120 hvid 0553219
Latexfarver 319 30° 0.019/0.48 | 150 hvid 0553319
Dispersioner 419 40° 0.019/0.48 | 190 hvid 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 hvid 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 hvid 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 hvid 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 hvid 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 hvid 0553919
Korrosions- og brandhaemmende 221 20° 0.021/0.53 | 120 hvid 0553221
midler 321 30° 0.021/0.53 | 150 hvid 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 hvid 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 hvid 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 hvid 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 hvid 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 hvid 0553821
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Anvendelse Dysemarkering Sprej- |Boring Sprojtebredde mm " | Sprojtepistol- |Bestell-Nr.
te-vin- |inch/mm filter
kel

Overfladebelaegning pa tage 223 20° 0.023/0.58 | 120 hvid 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 hvid 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 hvid 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 hvid 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 hvid 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 hvid 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 hvid 0553823

Tyklagsmaterialer 225 20° 0.025/0.64 | 120 hvid 0553225

Korrosionsbeskyttelse 325 30° 0.025/0.64 | 150 hvid 0553325

Spartelmasse til sprgjtning 425 40° 0.025/0.64 | 190 hvid 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 hvid 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 hvid 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 hvid 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 hvid 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 hvid 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 hvid 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 hvid 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 hvid 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 hvid 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 hvid 0553827
229 20° 0.029/0.75 | 120 hvid 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 hvid 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 hvid 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 hvid 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 hvid 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 hvid 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 hvid 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 hvid 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 hvid 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 hvid 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 hvid 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 hvid 0553831
233 20° 0.033/0.83 | 120 hvid 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 hvid 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 hvid 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 hvid 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 hvid 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 hvid 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 hvid 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 hvid 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 hvid 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 hvid 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 hvid 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 hvid 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 hvid 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 hvid 0553639

Anvendelser med hgj ydelse 243 20° 0.043/1.10 | 120 gren 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 gregn 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 gren 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 gregn 0553643
445 40° 0.045/1.14 | 190 gron 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 grgn 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 gren 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 gron 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 gregn 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 gren 0553651
252 20° 0.052/1.32 | 120 gregn 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 gren 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 grgn 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 gren 0553655
261 20° 0.061/1.55 | 120 gren 0553261
461 40° 0.061/1.55 | 190 gregn 0553461
561 50° 0.061/1.55 | 225 gren 0553561
661 60° 0.061/1.55 | 270 gregn 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 gregn 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 gren 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 gregn 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 gron 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 gregn 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 gregn 0553467

1) Sprojtebredde med ca. 30 cm afstand til sprojteobjektet og 100 bar (10 MPa) tryk med kunstharpikslak 20 DIN-sekunder.
-DK -
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VIGTIG HENVISNING VEDR. PRODUKTANSVAR

Ifalge et EF-direktiv pr. 01. 01. 1990 haefter producenten kun for sit produkt,
hvis alle dele stammer fra producenten eller er godkendt af denne, og hvis
apparatet er monteret og behandlet korrekt.

Anvendes fremmed tilbehgr og reservedele kan ansvaret og garantien
bortfalde helt eller delvist.

Ved at bruge originalt tilbeher og originale reservedele fra WAGNER har De
sikkerhed for, at alle sikkerhedsbestemmelser er overholdt.

3+2 ARS GARANTI PA PROFESSIONAL FINISHING
Wagners garanti for professionelle
(Gyldig pr. 1.2.2009)

1. Garantiens omfang

Alle Wagners professionelle enheder til pafering af maling (i det felgende
kaldet produkter) afprgves og testes omhyggeligt og er underkastet de
strenge kontroller, der gennemfares af Wagners kvalitetssikring. Wagner giver
derfor udelukkende erhvervsmaessige eller professionelle brugere, som har
erhvervet produktet i en autoriseret specialforretning (i det folgende kaldet
kunden) en udvidet garanti pa de produkter, der er anfert pa internettet under
adressen www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Keberens krav i henhold til kebsaftalens ansvar for mangler, saledes som
denne er indgaet med szlgeren, samt lovbestemte rettigheder indskraenkes
ikke af denne garanti.

Vi yder garanti i den form, at vi efter vores egen afggrelse udskifter eller
reparerer produktet eller enkelte dele af det eller tager produktet retur imod
tilbagebetaling af kebsprisen. Omkostningerne til materialer og arbejdstid
baeres af os. Erstattede produkter eller dele bliver vores ejendom.

2. Garantiperiode og registrering

Garantien Igber i 36 maneder, ved industriel brug eller lignende belastning
som f.eks. isaer ved skifteholdsdrift eller ved udlejning 12 maneder.

P& benzin- og luftdrevne drivanordninger giver vi ligeledes 12 maneders
garanti.

Garantiperioden begynder med den dag, hvor produktet er leveret af den
autoriserede specialforretning. Afgerende er datoen pa den originale faktura
eller kvittering.

For alle produkter, som er kebt i en autoriseret specialforretning fra og med
den 1.2.2009 forleenges garantiperioden med 24 maneder, nar keberen inden
for 4 uger efter leveringsdatoen lader disse produkter registrere gennem en
autoriseret specialforretning i henhold til nedenstdende bestemmelser.

Registreringen sker pa internettet pa adressen www.wagner-group.com/profi-
guarantee. Som bekraftelse herpa geelder garantibeviset samt den originale
faktura eller kvittering, af hvilken kebsdatoen fremgar. En registrering er kun
mulig, nar keberen erkleerer sig indforstaet med lagringen af de data, der skal
angives.

Garantiperioden hverken forleenges eller fornyes som folge af ydelser i henhold
til garantien.

Efter udlgb af den geeldende garantiperiode kan der ikke mere geres krav
geeldende imod os i henhold til garantien.

3. Procedure

Viser der sig inden for garantiperioden fejl i enhedens materiale, forarbejdning
eller ydelse, skal garantikravet gores geeldende straks, senest dog inden for en
frist pa 2 uger.

Den autoriserede specialforretning, der har udleveret enheden, er bemyndiget
tilat modtage garantikrav. Kravihenhold til garantien kan imidlertid ogsa geres
geeldendeoverforde servicevaerksteder, derernaevntibetjeningsvejledningen.
Produktet skal indsendes med betalt porto eller afleveres sammen med den
originale faktura eller kvittering, der skal indeholde angivelse af kebsdatoen og
produktbetegnelsen. Hvis der ggres krav gaeldende i henhold til forleengelsen
af garantien, skal garantibeviset ogsa vedlaegges.

Forsendelsesomkostningerne og risikoen for tab eller beskadigelse af
produktet pa vej til eller fra det veerksted eller den forretning, der modtager
garantikravet, eller som igen udleverer det reparerede produkt, baeres af
kunden.

4. Bortfald af garantien
Garantikrav kan ikke tages i betragtning

- padele, der er udsat for et brugsbetinget eller andet naturligt slid,
samt mangler ved produktet, som kan fgres tilbage til et brugsbetinget
eller andet naturligt slid. Herunder herer iszer kabler, pakninger,
dyser, cylindre, stempler, dele af huset, gennem hvilke mediet fores,
filtre, slanger, taetninger, rotorer, statorer etc. Skader som felge af slid
forarsages iseer af slibende paferingsmaterialer som f.eks. dispersioner,
puds, spartelmasse, klaebestoffer, glasurer og kvartsgrunder.

- Ved fejl pd enheder, der skyldes kgberens eller tredjemands
manglende overholdelse af anvisninger om betjeningen, uegnet
eller ukyndig anvendelse, forkert montering eller idriftseaettelse,
ikke-bestemmelsesmaessig brug, unormale miljgbetingelser, uegnet
paferingsmateriale, kemisk, elektrokemisk eller elektrisk indflydelse,
unormale driftsbetingelser, drift med forkert netspaending eller
netfrekvens, overbelastning eller manglende vedligeholdelse, pleje
eller rengering

- Ved fejl pa enheden, som skyldes anvendelsen af tilbeher, ekstraudstyr
eller reservedele, som ikke er originaldele fra Wagner

- For produkter, pa hvilke der er foretaget eendringer eller pamonteret
udvidelser.

- For produkter, hvis serienummer er fiernet eller gjort uleeseligt
- For produkter, som er forsggt repareret af uautoriserede personer.

- For produkter med ubetydelige afvigelser fra de nominelle tilstand,
som er uvaesentlige for enhedens vaerdi og anvendelighed.

- For produkter, der er blevet helt eller delvis adskilt

5. Supplerende bestemmelser

Ovenstaende garantier geaelder udelukkende for produkter, som kebes i
autoriserede specialforretninger i EU, SNG og Australien, og som anvendes i
kebslandet.

Hvis det ved naermere undersggelse viser sig, at garantien ikke daekker den
foreliggende fejl, foretages reparation pa kgbers regning.

Ovenstdende bestemmelser udger en definitiv fastleeggelse af retsforholdet
til os. Videregdende krav, specielt pa grundlag af skader og tab ligegyldigt
af hvilken art, der forarsages af produktet eller som folge af brugen af dette,
er udelukkede, undtagen for sd vidt de er omfattet af produktansvarslovens
gyldighedsomrade.

Krav imod specialforretningen som felge af dennes ansvar for mangler bergres
ikke af denne garanti.

For denne garanti geelder tysk ret. Aftalesproget er tysk. | tilfeelde
af, at betydningen af den tyske og en udenlandsk tekst med disse
garantibestemmelser afviger fra hinanden, gzelder betydningen af den tyske
tekst.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf
Forbundsrepublikken Tyskland
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Aanwijzing voor afvalverwerking:

Conform de Europese Richtlijn 2002/96/EG
voor afvalverwerking van oude elektrische
apparatuur en diens uitvoer volgens nationaal
recht, magditproduct nietin hethuisvalworden
gedeponeerd, en dient het milieuvriendelijk te
worden gerecycled!

Uw oude Wagner-apparaat wordt door ons resp. onze
handelsvertegenwoordigingen teruggenomen en op de
betreffende inzamelpunten gedeponeerd. Wendt u zich
in dit geval aan één van onze service-contactpunten, resp.
handelsvertegenwoordigingen of direct aan ons.

Henvisning vedrgrende bortskafning:

| henhold til det europaiske direktiv 2002/96/
EF vedrerende bortskafning af gamle elektriske
apparater og direktivets optagelse i national
lovgivning ma dette produkt ikke bortskaffes
sammen med husholdningsaffald. Af hensyn til
miljoet skal det afleveres pa et genbrugscenter.

Vi hhv. vore forhandlere tager imod Deres gamle Wagner-
apparat, hvorefter det bortskaffes pa miljgvenlig made.
Henvend Dem i dette tilfeelde til et af vores service-centre,
vore forhandlere eller direkte til os.

-S-

Information om avfallshantering:

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om
avfall som utgors av eller innehaller elektriska
eller elektroniska produkter och tilldmpningen
av detta inom nationell rattspraxis, skall denna
produkt inte kastas i hushallssoporna, utan
maste atervinnas pa ett miljovanligt satt!

Din fardiganvdnda utrustning fran Wagner atertas av oss
eller vara agenturer och avfallshanteringen skots sedan pa
ett miljovanligt satt. Vand dig till ndgot av vara servicestallen,
agenturer eller direkt till oss.

M
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